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(g) Von Staub- und Feinanteilen Ireie granulare Wasch- und Reinigungsmittel hoher Schuttdichte 

(g) Die Erfindung betrifft neue mehrkomponentige schOtt- 
und rieselfahige Wasch- und Reinigungsmittel mit hoher 
Dichte und gleichzeitig guter Aufldsbarkett in kaltem Was- 
ser. Die neuen Mittel sind als abriebfestas, von Staub- und 
Feinanteilen freies Gut der nachfolgenden Kornstruktur 
ausgebildet: Ein haftfest verdichteter Kern aus einem oder 
mehreren Wert- und/oder Hilfsstoffen, die in wa&riger Flottc 
Idslich und/oder feinstdispergiert unloslich sind, ist umhullt 
von einer Abmischung gleicher und/oder weiterer Wert- 
und/oder Hilfsstoffe mit - bezogen auf den Durchmesser des 
Kemmaterials - geringerer individueller TeilchengroBe. Hier- 
bei sind diese Teilchen der Hullsubstanz unter Mitverwen- 
dung eines in kaltem Was$er loslichen und bei Raumtempe- 
ratur festen Bindemittels miteinander und an die Au&enfla- 
che des Kemmaterials gebunden. 

Die Erfindung betrifft in einer weiteren Ausfuhrungsform das 
^ Verfahren zur Herstellung der neuen Angebotsform solcher 
^ Wasch- und Reinigungsmittel. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Verbesserungcn fur die Angebotsforra mehrkomponentiger fester grobkornig schQtt- 
und rieselfahiger Wasch- und Reinigungsmittel, insbesondere TextilwaschmitteL Bctroffcn sind dabei insbeson- 
5 dere die wenigstens wcitgehend kugelformig abgerundeten festen Mehrstoffgemische, die auch als Textilwasch- 
mittcl in Perlenform bekannt sind. Die Erfmdung will Mittel dieser Art zugangtich machen, die — neben einer 
wenigstens weitgehend einheitlichen Kugel- beziehungsweise Perlenform — hohe Dicbte mit guter Auflosbar- 
keit auch in kaitem Wasser verbinden, frei von Staub- und Feinanteilen sind und dabei eine vergrdBerte Freiheh 
in der Wahl der im Mehrkomponentengeraisch einzusetzenden Wert- und Htlfsstoffe ermogiichen. 

10 Die zunehmende Schuttgewichtserhohung marktublicher Waschmittelgranulate wird hauptsachlich durch 
cine iramcr kompakter werdcnde Komstruktur der Granulate errcicht, die allerdings — als negative Begieiter- 
schcinung — mit einer zunehmenden Loseverzogerung verbunden ist Dicse unerwunschte Loseverzogerung 
wird unter andcrem dadurch ausgelost, daB eine Reihe praxisublicher anionischer und nichtionischer Tenside 
und vor allem entsprechende Tensidmischungen bei der Auflosung in Wasser zur Ausbildung von Gelphasen 

15 neigen. Bereits bei Tensidgehalten von 10 Gew.-<yo und daruber, bezogen auf das Mehrkomponentengemisch, 
kann es bei der Aufldsung in insbesondere kaltem Wasser zu unerwunschten und Idseverzdgemden Vergelun- 
gen kommcD. 

Die EP-B-0486 592 beschreibt granulare beziehungsweise extrudierte Wasch- oder Reinigungsmittel mit 
Schuttdichten oberhalb 600 g/l, die ankxiiscfae und/oder nichtbnische Tenside in Mengen von miodestens 

20 15 Gew.-% und bis zu etwa S5 Gew.-% enthaitea Sie werden nach einem Verfahren hergesteUt, bei dem ein 
festes, rieselfahiges Vorgemisch, das ein Plastifizier- und/oder Gleitmittel enthalt, bei hohen Drucken zwischen 
25 und 200 bar strangformig verpreBt und der Strang nach Austritt aus der Lochfonn mittels einer Schneidevor- 
richtung auf die vorbestinunte Granulatdimension zugcschnitten und verrundet wird Die hcrgestelhen Extruda- 
te kdnnen nachtraglich mit andercn Granulaten vennischt werden, wobei in emcr vorteilhaften Ausfuhrungs- 

25 form der Anteil der Extrudatc in den f ertigen Wasch- oder Reinigtmgsmittcln mehr als 60 Gew.-% betr§gt 

Aus der intemationalen Patentanmeldung WO-A-93/15180 ist bekannt, daB die Losegeschwindigkeit extru- 
diener Minel dadurch verbessert werden kann, daB ira Vorgcmisch kurzkettige Alkylsulfate, insbesondere 
Cg— |6-Alkylsulfate eingesetzt werden, die auf eine bestimmte Art und Weise in das Vorgemisch eingebracht 
werden. Diese MaBnahme reicht jedoch nicht in alien Fallen aus, um die Losegeschwindigkeiten des gesamten 

30 Mittels zu erhShen. 

Die altere deutsche Patentanmeldung der Anmelderin gemaB DE 195 19 139 (H 1795) schlagt zur Ldsung des 
Konfliktes zwischen hohem Verdichtungsgrad des Wcrtstoffgcmisches, insbesondere durch Extrusion, auf der 
einen Seite und der gleichwohl geforderten raschen, insbesondere vergelungsfrcicn Auflosbarkch dieses Wcrt- 
stoffgutes auch schon in der Fruhphase cines Waschprozesses vor, granulare Wasch- oder Reinigungsmittel mit 

35 einer Schflttdichte oberhalb 600 g/1, enthaltend eine extrudierte Komponente sowie anionische imd/oder nicht- 
ionische Tenside in Mengen von mindestens 15 Gew.-% derart auszugcstaltcn, daB mindestens zwd verschiede- 
ne granulare Komponenten im einzusetzenden Mehrstoffgemisch vorgesehen sind, von denen mindestens eine 
extrudiert und mindestens eine nicht extrudiert ist Die extrudierte(n) Komponente(n) soU dabei in Mengen von 
30 bis 85 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Mittel, enthalten sein, wobei gieichzeitig der Gehalt der extrudiertea 

40 iComponente(n) an Tensiden (einschlieBlich Seifen) 0 bis weniger als 15 Gew.-%, bezogen auf die jeweilige 
extrudierte Komponente, betrigt Im Mehrstoffgemisch liegt mindestens eine nicht-extnidiertc granulare und 
tensidhaltige Komponente in solchen Mengen vor, daB durch diese Komponente mindestens 1 Gew.-%, bezo- 
gen auf das gesamte Mittel, an Tensiden bereitgestellt wird, wobei weiterhin bevorzugt bt nicht-extrudierte 
granulare and tensidhaltige Komponenten in den unterschiedlich hergestellten Stoffabmischungen in solcben 

45 Mengen vorzusehen, daB dadurch bis zu 30 Gcw.-% und vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% — bezogen jeweils auf 
das gesamte Mehrstoffgemisch — an Tensiden bereitgesteUt werden. Das Gewichtsverhaltnis der tensidhakigen 
extrudierten Komponente zur nicht-extrudierten tensidhaltigen granularen Komponente liegt vorzugsweise im 
Bereich von 6:1 bis 2 : 1, bevorzugt im Bereich von 5:1 bis 3 : 1. Der Gegenstand der Offenbarung dieser 
aheren Anmeldung wird hiermit ausdrucklich auch zum Gegenstand der voriiegenden Erfmdungsoffenbarung 

50 gemacht 

Wenn auch durch eine solche Abmischung unterschiedlich hergestellter Mehrstoffkomponentea von denen 
wenigstens eine mittels Extrusion hochverdichtet ist, zu einem besseren KompromiB zwischen dem angestrebten 
hohen Schuttgcwicht der Mehrkomponentenmischung und der gieichzeitig geforderten vergdungsfreien hinrei- 
chend raschen Ldslichkeit fuhrt, so werden gleichwohl eine Reihe neuer Probleme damit geschaffea Die 

55 Idealvorstcllung des einheitlichen Komes. das jeweils die gesamten Komponenten des Mehrstoffgemisches 
enthalt, wird verlasseiL Es konnen damit Entmischungsvorgange und dementsprechend Schwankungen in der 
Reproduzierbarkeii des angestrebten Wasch- und Reinigungsergebnisses auftreten. Der extrudierte Materialan- 
teil ist nicht nur von hoher Dichte, die aufgetrockneten Extrudatkomer sind gieichzeitig vergleichsweise hart 
Unter den Bedingungen von Transport, Lagerung und Einsatz kann der vergleidisweise weichere Granulatanteil 

60 damit mechanischen Kraf ten ausgesetzt sem, die anteilsweise zu seiner Verkleinerung und damit zur Bildung von 
Staub- und Feinanteilen durch Abrieb f uhren. 

Aufgabe der Erfindung 

65 Hier setzt die Konzeption der erfindungsgemaBen Lehre ein. Die Erfindung hat sicb die Aufgabe gestellt, 
hochverdichtete Mehrkomponentengemische aus dem Bereich der Wasch- und Reinigimgsmittel und hier 
insbesondere aus dem Bereich der Textilwaschmittel zuganglich zu machen, die eine problemfreie Verwn-kli- 
chung der alten Wunschvorstellimg ermoglk;hen, alle Komponenten dieser bekanntlich hoch komplexen Mchr- 
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stoffgemische in jeweils nur einem Korn vereinigen zu konneit Das neue komfomiige Gut soil dabei die ach in 
gcwfesem Sinne widersprechenden Stoffeigenschaften der hohen Verdichtung und damn entsprediend hoher 
Schuttgewichte einer5eits,gleich2eitig aber guter Dispergierbarkeit und Loslichkeit - insbcsondcre audi schon 
wahrend der EinspOlphase mit dem in Haushaltswaschmaschinen Qblicherwdse kaltcn Ldtungswasscr - vcr- 
bindea Die erfmdiingsgemaBe Konzeption ist allcrdings nicht darauf eingeschrania Es soli auch die Moghchkeit 
geschaffen wcrden, kugelforraig abgenindete und hochverdichtete Mehrstoffgemische untcrschiedlicher Zu- 
sammensetzung in derart gleichartiger auBerer Raumform der ICugel beziehungswcise Pcrie bci vcrgleichbaren 
Dichtcn anbieten zu konnen, daB praktisch beliebige Abmischungen der untcrschiedbch zusammcngesetztcn 
Kugeltypen lagerstabil und entmischungsfrei dem Handel angeboten werden kdnnen. . . ^, 

Die erfindungsgeraafie AufgabensteUung geht aber dariiber hinaus. Die neue Angebotsfonn der hochvcrdich- 
teten Textilwaschmittel soil auch die Moglichkeit einer steucrbaren Verzogerung der LosUchkeit gcwisser 
AnteUe des Mehrstoffgemischcs crmoglichen, um auf diese Wcise - insbesondere untcr gleichzeitiger Mrtver- 
wendung rasch loslicher Komponenten - ein roehrstufiges Wasch- und Reinigungsverfahren zu ennoglichen, 
wie es beispielsweisc Gcgenstand der alteren deutschen Patentanmeldung der Anmeldenn gemaB P 44 38 850.0 
ist Die Of fenbarung auch dicscr alteren Anmc Wung wird hicrmit zum Gegenstand der vorUegenden Erfmdungs- 
of fenbarung gemacht Beschrieben ist dort insbcsondcre eine Konditionierung der waBrigcn Flotte und/oder des 
zu reinigenden Gutes in der FrGhphase des Waschprozesses durch Mitverwendung von auch in kaltem Wasser 
schneU loslichen Komplexbildnem fur die mchrwcrtigen Kationen der Wasserbartc und entsprcchende Abmi- 
schungenmitkalttoslichcnTensidverbindungciL ^ a » 

Die Konzeption der iro nachfolgenden beschricbenen technisdien Lehre geht msbcsondere von der Aufgabe 
aus die in vieifacher Hinsicht hochsensiblen Stoffniischungen heutc ubiicher Textilwaschinittel m cmo' von 
Staiib- und Feinanteilen freien einheitfichen Kugelform anbieten zu kdnnen. die die dargesteUten Anfordcnm- 
gen in Summe erfullt, gleichzeitig aber auch die Moglichkeit offenlaBt weiter modifizierende Anderungwi in den 
jeweiligen Rezepturen der Mehrstoffgemische zuzulassen, ohne grundsatzUche Anderungen m der gewuMChten 
Anbietungsform des Mehrstoffgemisches vomehmen zu mussea Die crfindungsgemaBe Lehre wiU gleichzaog 25 
den Zugang zur technischen Verwirklichung dieser Aufgabe so breit ausgestalten. daB auf Basis der bemi 
jeweiligen Hersteller heute vorhandenen Technologic die technische Verwirklichung der Wunschvorstellung 
ohne substantielie apparative Anderungen mdglich ist 

Gegenstand der Erfindung ^ 

Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend in einer ersten Ausfuhningsform ein mehrkomponentiges 
schutt- und rieselfahiges Wasdh- und Rcinigungsmittel in grobkomig abgerundeter Angebotsfonn, msbesondere 
ein Mchrkomponenten-Textflwaschmittel in Perlcnform, das zusatzlich hohe Dichte mit guter Aufjosbarkeit 
auch in kaltem Wasser verbindet und dabei vergroBertc Freiheit in der Wahl der Wert- und gcgebenenfalls 35 
Hilfsstoffe crmogUcht Die crfindungsgemaBe Lehre ist dabei dadurch gckcnnzeichnct, daB diese neue Ange- 
botsform der Mehrkomponentcngcmische als abriebfcstes, von Staub- und Feinanteilen frcies Gut der nachfol- 
genden Komstruktur ausgebildet ist: 

- Jedes Kom enthalt in seinem Inneren einen haftfest verdichteten Kern aus e»nem oder mehreren Wert- 40 
und/oder Hilf sstoffen, die in waBriger Flotte loslich und/oder fcinstdispcrgiert unloslidi smd - un nachfol- 
genden auch als 'Kemmaterial" bezcichnct 

- Dieses Kemmatcrial ist umhuUt von einer Abmischung gleicher und/oder weiterer Wert- und/oder 
Hilfsstoffe, deren Feststoff anteil eine indi^ducDc TeilchcngroBe besitzt, die geringer als der Durchmesser 
des Kemmaterials ist - im nachfolgenden auch als "Hullsubstanz" bczcichnet « 

- Dabei sind diese Tcilchen der Hullsubstanz unter Mitverwendung eines auch in kahem Wasser loslichen 
und bei Raumtcmperatur festen Bindemittcls miteinander und an die AuBenflache des Kemmatenais 
gebunden - in der Erfindungsbeschreibung wird dieses Bindemittel auch als "Binder" bezcichnet Der 
Binder kann dabei orgamschen und/oder anorganbchen Urspnmgs sein. 

50 

Die crfindungsgemaBe Lehre sieht dabei in der bevorzugten Ausfiihrungsfonn vor, daB Komponenten, die 
cine Auflosung der verdichteten Kugeln in der wSBrigen Flotte bchindem, und dabei msbcsondere bci Was^r- 
zutritt gelbikiende und/oder nur langsam loslfche Komponenten der Mehrstoffgemische zum wemgstens ubcr- 
wiegenden Anteil Bestandteil der Hullsubstanz sind. ErfindungsgemaB werden diese Antctte mit jewcOs voite- 
stimmbarer individueUer TeilchcngroBe in die Hullsubstanz cingcbaut Ihr Zusammenhalt wird hicr durch den 55 
bei Raumtcmperatur und den in der Praxis auf tretcnden maBig erhohten Temperaturen festen Bmdcr gewihr- 
leistct Bei Zutritt von Wasser lost sich der Binder auch schon bei den Temperaturen ubfichcn kalten Leitungs- 
wassers Die in der Hullsubstanz durch den Binder isoliert und getrennt voncinander vorliegenden langsam 
loslichen und gegebcncnfalls vergelcnden FeststofftcUchcn dispergieren in der Flotte ohne zu koagulieren oder 
auf andere Weise den EinspQWorgang und/oder den WaschprozeB zu beeintrachtigea Durch die un nachfolgcn- 60 
den geschilderten ZusatzmaBnahmen - beispielsweisc Mitverwendung von Dispergicr- und/oder L6sungshilfs- 
mittein - kann dieser ProzeB des Zerfalls der Hflflsubstanz in individuatisicrtc FeinstteQchcn nahczu beUcbig 

^^Die B«chafl^ und insbesondere die Ldslfchkch des Kemmaterials. das als hochverdichtetes Gut und 
gewohnlich in der jeweiligen Kugcl in der Form nur ernes Komes - im nachfolgenden auch als "rragc^*^^"^ " 
bezcichnet - vorliegt, werden so gewahlt daB Behinderungen der Aufldsbarkeit und Dispergicrung des Mehr- 
komponcntengemischesausgeschlossensind , 
Insbesondere in der Hullsubstanz konnen nahezu beliebige feinteilige bis staubformige Komponenten vorge- 
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Icgt und vcrfcstigt sein, die dann nach ihrer Freisetzung durch den Primarschritt der Auflosung des Binders die 
ihncn zukommende Teilaufgabe im Rahmen des Wasch- und Reinigungsprozesses erfullen konnen. Es leuchtet 
sofort cin, daB ais BestandteOe der Hullsubstanz nicht nur ausgewahhe Einzelkomponenten geeignet sindL zum 
Einsatz konnen hier insbesondere beliebig ausgewahlte und zusammengestellte Mehrs toff compounds komroen, 

5 die in der Angebotsforra des bevorzugt kugelformigen Trockengutes von benachbarten Partikeln gctrennt und 
damit vor ciner uncrvunschten Interaktion geschutzt sind. Sok±e fetnteiligen Mehrstoff compounds in der 
Hullsubstanz konnen dabei so aufeinander abgestiromt sein, daB vorbestimmte technische Effekte bei und/oder 
nach ihrer Auflosung in der Waschfk)tte in optimierter Form ablaufen konnen. 
Die Zusammenstellung des festen Kemmaterials — des Tragerkomes — ist ebenfalls im Rahmen der hier zur 

10 Verfugung stehenden Mehrkomponcntengemische in einem vergleichsweise breiten Bereich variabel und wahl- 
bar. Behemcht wird hier die Auswahl der KomponeDte(n) etnerseits durch das Erf ordemis einer hinreichenden 
Aufldsbarkeit un Rahmen des Waschprozcsscs — ohnc beispiclsweise Schwierigkeiten durch VcrgdungsbU- 
dung auszuloscn — zura andcren durch ubcrgcordnctc Konzcptionen eines beispiclsweise bezuglich des pH- 
Wertes der Waschflotte mchrstufigcn Wasch- und Rcmigungsprozcsscs. Das Tragerkom kann aus ciner be- 

15 stimmt ausgewahlten Komponente, insbesondere aber auch aus entsprechend ausgewahlten und miteinander 
verdichteten Mehrkomponentengemischen bestehen. Nihere Angaben hierzu finden sich in den nachfolgenden 
Einzelheiten zur erfindungsgemaBen Lehre. 

Die vorliegcnde Erfmdung bctrifft in einer wcitcrcn AusfOhrungsform das Verfahren zur Herstellung der 
Wasch- und Reinigungsmittd in der hier dargestellten bcstimmten Raumform In der breitesten Fassung ist das 

20 Verfahren dadurch gekennzek:hnet, daB man das Kemmaterials in Form eines vorgebDdeten, haftfest verdichte- 
ten Tragerkoms mit dero feinteiiigen Gut der Hullsubstanz in Gegenwart des Binders in flieB^higer Zuberei- 
tungsform umhQllend agglomeriert beziehungswdse granuliert imd den Binder verfestigt Der Binder kann 
dabei insbesondere unter Mitverwendung eines Losungs- und/oder Emulgierhilfsmittek — bevorzugt als v^Bri- 
ge Losung und/oder Emulsion — unter gleichzeitiger beziehungsweise nachfolgender Trocknung zum Einsatz 

25 kommen, bevorzugt ist es jedoch den Binder in Form einer Schmelze einzusetzen, auf das miteinander zu 
vereinigende Gut aufzutragen und durch anschlieBende Kuhlung des beschichteten Gutes die Verfestigung des 
Mehrstoffgemisches sk:herzustellen. Einzelbdten auch hierzu siehe in der nachfolgenden Erftndungsbesdirei- 
bung. 

Das Tragermatcrial beziehungsweise hochverdichtetc Tragerkom im Sinne der erfindungsgemaBen Defini- 
30 tion ist in der Rcgei ein haftfest verdichtetes Aggiomerat einer Vielzahl kleincrer Primartcilchen aus dem 
Bereich der Wen- und/oder Hilfsstoffe fur das hier angesprochenc Sachgcbict Das Tragerkom ist — wic schon 
sein Name sagt — die Grundlage fur die Ausbildung der ferdgen kugel- beziehungsweise perlenformigen 
Angebotsfonn des von Staub- und Feinanteilen freien Wertstoffgemisches. Diese Anteiie sind in vorbcstimmba- 
rer Weisc durch Schalenagglomeration auf der Oberflache des Tragerkoms gebundca In der Auswahl der 
35 jeweiligen Technologic zur Herstellung des Tragerkoms liegt — neben der Auswahl und Bestimmung der das 
Tragerkom bildenden einzelnen Komponenten — einer der iCempunkte des erfindungsgemaBen Handelns. 
Einzelheiten dazu Hnden sich in der nachfolgenden Erfmdungsbeschreibung. Hier sei nur kurz zusammengefaBt: 
Unter Anwendung hoher Verarbeitungsdrucke hergestellte Extrudate, die durch Abschlaggranuladon der Ex- 
tnidatstr&nge, durch nachfolgende Verrundung und ublicherwetse hinreichende Auftrocknimg gewonnen wor- 
40 den sind, kdnnen bevorzugte Trftgermaterialien beziehungsweise Tragerkomer im Sinne der erfindungsgema- 
Ben Lehreseia 

EMe Definition des Trtgerkomes im Sinne der erfindungsgemaBen Lehre scfarankt sich aber nicht auf diese 
Extrudate ein. In einer wichtigen Abwandlung kdnnen die Prinzipien des erfindungsgemaBen Handelns zur 
Oberfuhrung pulverfOrmiger und/oder feinkomiger Mehrkomponentengemisdie aus dem Bereich der Wasch- 

45 und Reinigungsmind in ein grobkomig-abriebfestes, von Staub und Feinanteflen freies Gut mit insbesondere 
Perlenform dngesetzt werden. So konnen insbesondere die heutc auf dem Markt befindlichen Angebotsfonnen 
handelsublichcr Texiil-Schwerwaschminel mit Schuttdichten oberhalb 600 g/1 imd insbesondere 700 g/1 in die 
erfindungsgemaB defmiertc Kugel- beziehungsweise Perlenform umgewandelt werden. Dabei wird in einer 
nachfolgend ausfuhrtich dargestellten Lehre ein hinreichender Anteil des pulverformig feinkomigcn Mehrstoff- 

50 gemisches zum haftfest verdichteten TrSgerkom umgewandelt. das dann im Sinne der erfindungsgemaBen 
Schalenagglomeration mit den restlichen Anteilen des pulverformig feinteiiigen Wertstoffgutes umhullt wird. 
Letztlich fallt auch hier ein von Staub- und Feinanteilen freies Gut in abgerundeter Kugel- beziehungsweise 
Perlenform mit vorbcstimmbarer GroBe und Dichte der einzdnen Kugdn an. 

55 Einzelheiten zur erfindungsgemaBen Lehre 

Bevor auf die einzebien Bestimmungselemente zum erfindungsgemaBen Handeln ndher eingegangen wird* sei 
ihr konzeptioneller Zusammenhang zunachst nachfolgend dargestdlt Die Auswahl und Festiegimg im konkre- 
ten Einzelfall zu wahlender Kombinationen der Einzclelemente wird dann im Licht des aOgemeinen Fachwissens 
60 zugangiich- 

Im Kem wiU die Erfmdung in einer ihrer wichtigen Ausfuhrungsformen die Ruckfuhrung der Raumform dner 
mehrkomponentigen Wasch- und Reinigungsmrttelzubereitung im Trockenzustand auf das l-Kom. Dieses 
komformigc Gut soli dabei alle oder praktisch alle Bestandteile fur den Anwendungsfall beinhaken. Gnmdsatz- 
lich soil damit das Prinzip vcrwirklicht werden, das beispiclsweise in der zuvor zitierten EP-B-0486 592 geschil- 
g5 dcrt ist Insbesondere wili auch die crfmdungsgemaBc Lehre als konkrcte Komform die kugelige oder zyiin- 
drisch abgenmdctc Anbietimgsforra solcher festen Mchrstoffgemische crmoglichen. 

Abweichend von der gcradc zitierten Druckschrift des Standes der Technik will die erfindungsgemSBc Lehre 
jetzt aber eine Trennung der Wert- und/oder Hilfsstoffe innerhalb jeder einzebien Kugel in eine Mehrzahl von 
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im Trockenzustand gctrennten Rlumen vorsehen. Hicrbci handclt es sich zunachst urn den innercn Kera das 
"Keramaterial", und die diesen Kern umhullend angeordnete 'T^ullsubstanz". Die Hullsubstanz kann dabei - 
unabhangig von der Anzahl ihrer EinzeibestandteUe - einschalig oder auch mehrschalig ausgebildet sein. Die 
auf diese Weise entstehenden Vorratsraume fur das im Trockenzustand zu lagemde Mchrstoffgut konnen m 
unmittelbarem Kontakt initeinander stehen, sie konnen aber auch durch Trennschichten von einander zusatzlich 5 
getrenntw«xien. ... 

Die erfindungsgemaBe Konzcption sieht weiterhin vor. die Schale(n) der HuUsubstanz ihrerseits in erne 
Mehrzah! bcliebig vider klciner Einzelraurae zu untertcilcn. in denen die verglekAsweise feintciligen Wcrt- 
und/oder Hilfsstoffe der Hulkubstanz-Schale(n) beruhrungsfrei und gleichwohl in dichter Padcung gdagcrt smd. 
Erreicht wird das durch die erfindungsgemaBe Konzeption. den in Wasser kalt loslidicn Binder als zusfitzUche io 
KomponcntcindieHullsubstanz(en)cinzubringcn. ^ ^ 

Der erfmdungsgcmaBcn Bindcrkoraponente kommt damit einc multifunktionelle Bedeutung zu. Ohne An- 
spruch auf VoUstandigkcit seien hier die foigcndcn Funktionen aufgezahlt; Die Verfestigung der Hullsubstaia 
auf dem Kemmaterial und glcichzcitig der feinteiligcn Mchrstoffmischung von festen Wert- und/oder Hflfsstof- 
fen- die Abtrennung der Einzelkomponenten aus der Hullsubstanz gegeneinander und die Abtrennung der 15 
Hoilsubstanz insgesamt gegenuber dem Kemmaterial; die Freigabe da- Hulkubstanzen einschlieBtich der 
Oberfiache des KemraateriaJs bei Zutritt schon von kaltem Wasser; die Verfestigung insbcsondere der Komau- 
Benbereiche gegenflber Abrieb unter den Oblk:hen Bedingungen von Transport, Ugerung, Anwendung und 
dcrgleichen; der Binder kann selber als Rezepturbestandteil der Gesamtmischung ausgewfthk werden; der 
Binder kann aber auch zusatzlich Trager fur Lose- und/oder Dispergierhilfen zur erieichterten und gelfreien 20 
AuflSsung der Einzelkomponenten und des Wertstofffgemisdics in sdner Gesamthdt werden. 

Im Ergebnis ermoglicht die erfindungsgemaBe Lehre die AusbUdung nach Art und GroBe vorbestimmb^er 
fester Mehrstof fgemischc, die jeweik in einem Kom die Gesamtheit der Mehrstoffmischung enthalten. Hier 
liegen sie in vorausbestimmbarer Form getrennt voneinander vor, so daB eine unerwunschte Interaktion m 
diesem Stadium mcht stattfindet Gleichzeitig ist die gesteuerte beziehungsweise steuerbare Frdsetzung der 25 
mehrkomponentigen WertstofTmischung in der waBrigen Rottc moglicL ProblemanteUe dieser Wcrtstoffgemi- 
sche konnen in dem Zustand eincr vorausbestimmbaren Feinstdispergienmg so gelagert und dem Wasch- und 
ReinigungsprozcB angeboten werden, daB unerwunschte Behindcrungen hier ausscheiden. Das trockene Fest- 
stoffgut ist staubfrei und ebenfalls frei von Feinanteflen. Eine mehrstufige Textilwasche wird moghch. SchfieBlich 
schafft die Erfmdung die Mogiichkeit, das visueMe Erscheinungsbild des Trockenkomes - neben der anspre- 30 
chenden Perlcnform beispidsweise seinen WeiBgrad oder seine Farbe - in vorausbestimmbarer Weise emzu- 
stellen- alle diese kontrolliert einstellbaren Effekte gehen dabei von der heute geforderten Konzeption aus, 
hochverdichtcte Wertstoffzuberdtungen, beispielsweise im Bereich von 500 bis 1300 g/i, msbesondere 600 oder 
700 bis 1200 ^ zur Vcrfugung zu stelien, die sich in der Auswabl und Zusammenstellung ihrer Wert- und 
Hilfsstoffe den jeweUigcn Bedingungen des Wasch- und Reinigungsvorganges und/oder den sich stets wandeln- 
den Vorstellungcn zur Optimierung der un cinzetacn eingesctzten Wertstoffc - zum Beispid aus okotogischer 

Sicht — anpassea , . _c j 

Im nachfolgcnden wird zunSchst vertieft auf die drei wcsentUchen Bcstmimungselemente fur das erfindungs- 
gemaBe Handeln eingegangen: das Kemmaterial - auch ais T^ragerkorn- bezeichnet die Hullsubstara 
beziehungsweise die als HuBsubstanz zu verwendenden Komponenten und sdihcBlich das Bmdemittel/der 40 
Binder fur die schalenformige UmhuHung des Tragericoms. 

Kemmaterial/Trdgerkom und seine HersteUung 

Dieser innerc Kern des jeweils individuellen Komes der crfindungsgemaBcn Mehrstoffmischimg kann seiner- 45 
seits 1-koraponentig oder mehrkomponentig ausgebildet se'uL Da in der Regd ein substanddler Antcil — 
vorzugsweise der Obcrwicgende Antcil - des Gesamtkomcs durch das Tragerkom gebUdet wird, ist seme 
hinreichcndc Verdichtung ein raitbestinimendes Element Fiir das Kemmaterial sind Sdiuttctichten von wenig- 
stcns 450 g/1 und insbcsondere von wenigstcns 500 bis 600 g/1 bevorzugt Wciterc bevomigte Untergrenzen 
liegen hier bei 650 oder 700 g/L Gcradc die Mdglichkeit, dieses Tragerkom auch 1-komponentig, zum Beispiel 50 
durch wasscrloslichc anorganische und/oder organischc Salzc wic Soda, Alkalisilikat, Alkalisalze von Polycar- 
bonsauren. wie Trinatriumcitrat, und dcrgleichen zu bilden. croffnet hier den Weg zu hohen Schiittdichten m 
diesem inncren Kugdkem. Obere Grenzwerte konnen oberhalb 1000 g/l beispielsweise bei 1300 bis 1500 g/1 
Oder auch noch daruber liegea Gleichwohl ist die vorausbestimmbare Wasserloslichkdt dieses Kemmatenals 
cinsteDbarabzusichenL . . ^ u ^/o ^ - 

Das Kemmaterial macht wenigstens etwa 15 bis 20 Gew.-%. vorzugsweise jedoch wemgstens 1/3 und msbe- 
sondere wenigstens etwa 35 bis 40Gcw.-% der Gesamtmischung aus. In den wichtigsten Ausfuhrungsformen 
liegt die gewichtsmSBige Menge des Kemmatenals bei wenigstens etwa 50Gew.-% der Gesamtabmisdiun& 
wobd besondere Bedeutung dem Berek:h von etwa 55 bis 80 oder 90 Gew.-% zukommen kann - Gew.-% auch 
hier wie zuvor bezogen auf das gesamte Mehrstoffgemisch. \ ^ 

Das Kemmaterials ist 1-komponentig oder mehrkomponentig ausgebildet und wird dabei zum wemgstens 
substantiellen Antefl durth wasseriosliche und/oder feindispers m Wasser unlosUche anorganische und/oder 
organische Komponenten ublicher Wasch- und Reinigungsmittd gebildet Lediglich beispidhaft seien hier aus 
dem Bereich der Textilwaschmittel entsprechende Builder und/oder CobuOder, Alkalisiemngsmittel, tempera- 
turstabile Bleichmittel auf Wasserstoffperoxidbasis, wie Perboratverbindungen, genannt Weitere Beispide smd 65 
wenigstens weitgehend vergelungsfrd losliche Tensidverbindungen, insbcsondere entsprechende Aniontenside 
und/oder Niotenside, aber auch eine Mehrzahl wdterer ublicher Kleinkomponenten aus Textilwaschminebi, die 
bedenkenlos den Bdastungen eines hinreichenden VerdKhtungsschrittes, beispielsweise durch Extnisioa ausge- 
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sctzt wcrden konneiL Grundsatzlich kann das Tragerkom im erfmdungsgcmaBcn Sinne aus der Gruppe von 
Wertstoffen aufgebaut sein, die in der eingangs envahnten alteren deutschen Patentanmeldung DE 195 19 139 (H 
1795) als Bestandteilc fur die Extrusion vorgesehen sind und dort rait nicht cxtnidierten granularen weiteren 
Bcstandteilen der Wasch- und Reinigungsraittelgemische abgemischt warden. Die Einzelkomponenten soUen 
5 dabei in waBriger Phase loslich und/oder feindispers unldslich sein. Nachfolgend wird noch eine sununarische 
Zusanunenstellung hier geeigneter IComponenten gegeben, zunachst sei lediglich beispielhaft — damit aber fur 
das Fachwissen exeniplansch — eine Reihe geeigneter Komponenten fur den Aufbau des Kemmaterials/Tra- 
gerkoms aufgezahlt: 

Anorganische losliche oder feinstdispers unldsUche WaschmittelbestandteOe wie Builder-Hauptkoii^>oneaten 
_ bcispielsweisc Zedith-Verbindungcn vom Typ Zeolith A, X und/oder P, Alkalisierungsmhtel wie Soda und 
Wasscrglas, hinrcichcnd stabile Tragersalzc fur Wasserstoffperoxid, zum Beispiel Natriumperboratsahe, aber 
auch anorganische Salze ak Hilfskomponenten, zum Bebpiel Natriumsulfat Gecignetc organische Komponen- 
ten k5nnen hinreichend losliche Antiontenskie zum Beispiel vom Typ Alkylbenzolsulfonat oder auch vergleicbs- 
weise kurzerkettige (zum Beispiel C12- i4-)^Msulf atsalze seia Niontensidverbindungen in beschrinktcn Men- 

15 gen, die insbesondere Fettalkoholreste mit Oligo-EO-Resten verbinden, sind ebcnfalb geeignete Misdiungs* 
komponenten fur das KemmateriaL Verbindungen dieser Art sind in der Rege] bei Raumtemperatur flieSfahige 
Komponenten, die dementsprechend nur in beschrankten Mengen in das feste Kemmaterial eingemischt wer- 
dea Auch Seife als weitere Tensidverbindung ist ein geeigneter Bestandteil fur den Aufbau des Kemmaterials. 
Andere organische Mischungskomponenten des Tragerkorns sind beispielsweise Cobuikierkomponenten, die 

20 in Abmlschung mit der Hauptbuilderkomponente das Buildersystem ausbildea Typische Beispiele hierfur sind 
Verbindungen von der Art des Trinatriumdtrats und/oder polymere Polycarboxylate, wie Natriumsalze der 
Polyacrylsaure oder Poljrmethacryisaure, ihrer Copolymeren und/oder ihrer Copolyroeren mit Maleinsaure. 

Weitere Bestandteile des Kemmaterials kdnnen gut wasserl5sriche und/oder losUchkeitsvennittelnde organi- 
sche Komponenten rait Binderfunktion wie Polyethylenglykol und/oder dessen Derivate sein, denen ihrerseits 

25 Mehrfunktkjnalitat bei der Hersicllung der hochverdichteten Zubereitungsformen des Kemmateriab und semer 
Wiederauflosung in der waBrigen Flone zukommen kann. Die Mitverwendung von sofchen Komponenten mit 
Binderfunktion auch schon bei der Herstellung des verdichteten Tragerkomes ist Bestandteil einer nachfolgend 
noch im einzelnen geschilderten bestimmtcn Ausfuhrungsfonn der erfindungsgemlLBen Lehre. Zur speziellen 
Definition hier geeigneter Mischkomponenten mit Binderfunktion wird auf das nachfolgende Unterkapitel zu 

30 den erfmdungsgemaB einzusetzenden Bindem im Zusammenhang mit der Anbindung der Hullsubstanz an das 
Tragerkom verwiesen. Aber auch Kieinkomponenten, deren Mitverwendung imter den vergleichsweise schar- 
f en Bedingungen der Verdichtung des Tragermaterials unbedenkiich ist» konnen Bestandteil des Kenmiaterials/ 
Tragerkorns sein. Lediglich beispielhaft seien hier die bekannten Aufheller aus dem Bereich der Textiiwaschmit- 
tel benannt 

35 In einer wichtigen Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Lehre ist die folgende Abwandlung vorgesehen: 
Bestandteil oder sogar auch alleiniger Bikiner des Tragerkorns kdnnen ausgewfthlte Wertstoffe etwa von der 
Art der Waschmittelenzyme beziefaungsweise Qire heute Oblichen Zubereitungsformen sein. die die Waschroit- 
telenzyme in Abmischung mit Tragersubstanzen eingeschlossen in Hdllsubstanzen enthalten. In Anpassung an 
die jeweiligen Bedingungen der Herstellung des Tragerkorns kfinnen dabei auch Abmischungen mit wdteren 

40 der bisher benannten Komponenten fur das Tragermaterial in Betracht kommea insoweit kann anf das allgemei- 
ne Fachwissen verwiesen werden. Die hier betroffene besondere Ausgestaltung bringt unter anderem den 
folgenden wichtigen Vorteil: Fur die Lagerung und die Handhabung von Waschmittelzubereitungen ist bekannt- 
lich der sichere Verschlufi gegebenenfalls raitverwendeter Wertstoffe auf enzymatischer Basis eine wichtigc 
Grundforderung, um unerwunschtc Reaktionen im Dn*ektkontakt auszuschlieBen. Der Einbau von enzymati- 

45 schen Wertstoffen in den innercn Kern des kugclformigen Mehrschichtgutes vCTStSrkt einerseits hier die 
entsprechenden Sicherheitsaspekte, zum anderen wird durch die Angleichung der AuBenhfllle der in Abnu- 
schung vorliegenden Kugeln — HuUsubstanz/Binder im Sinne der erfmdungsgemaBcn Definition — die Homo- 
genisierung des kugelformigen Gutes und die Wahnmg des homogen Mischziistandes substandell erleichtert 
Aufgrund der dem Fachmann bekannten Besonderheiten enzymatischer Zubereimngen kann es erfindungsge- 

50 mafi allerdings roveckmaBig sein, solche Enzymzusatze zum Tragermaterial nur in einem Anteii der mdividueUen 
Mehrkomponentenkomer vorzusehen, dabei die entsprechenden Fertigkomer bezuglich ihrer physikalischen 
Eigenschaften derart aneinander anzugleichen, daB die homogene Einmischung der enzymhahigen Bestandteile 
in das enzymfreie Komgut sichergestellt ist Die hier anhand der Waschmittelen^e dargestellte roogliche 
Ausgestaltung der erfmdungsgemaBen Lehre hat verstandlicherweise allgemeine Gultigkeit In analoger Form 

55 kdnnen ausgewahlte andere Komponenten, isoliert vom unmitteibaren Kontakt mit anderen Wertstoffkompo- 
nentcn des Waschmittelgemisches, in das Gesamtwaschmittel eingebaut werden, ohne daB es zu unerwunscfaten 
Entmischungserscheinungen und/oder zu einer unerwunschten Beeintrachtigung des asthetischen Gesamtbildes 
kommL 

Die Herstellung des komformig ausgebikietcn Kemmaterials/Tragerkom kann in jeder beliebigen der Each- 
60 welt hier bekannten Weise erfolgen. Besonders gceignet sind fur Mehrstoffgcmiscbe im Tragerkom ubitdie 
Verdichtungsverfahren bei gleichzeitiger und/oder nachfolgender Formgebung zum individueUen Tragerkom. 
Insoweit kann auf das allgemeine Fachwissen verwiesen wcrden. Ledigfich beispielhaft seien hier Verfahren 
benannt, wie die NaBgranulation insbesondere unter zusatzlicher Einfuhrung von vcrdichtender mechanischcr 
Energie. die Schmelzagglomeration, die Spruhaggk>meration in insbesondere rotierendcr Wirbekchicht, die 
65 Walzenkompaktierung und/oder andere Kompaktierungsverfahrcn. Zur einschlagigen IJtcratur sei beispiels- 
weise verwcscn auf das Handbuch W. Pietsch 'SIZE ENLARGEMENT BY AGGLOMERATION", John Wiley 
& Sons, New York/Salle + Saueriander. Frankfurt a. Main, 1 991 sowie die darin zitierte einschlagige Literatur. 
Besondere Bedeutung hat fOr die Herstellung des verdichteten mehrkomponentigen Tr&gerlcoms im Sinne 
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der erfmdungsgemaBen Lchre die Wcrtstoffverarbcitung mittels Extrusion und vcrwandter Verfahren, beispicls- 
weise dcr Verarbeitung in der Pelletpresse, jeweils verbundeh mit nachfolgender Zerkleinening der Extrudats- 
trange, zum Beispiel mittels AbschlaggranuJation und gewunschtenfalls Vemindung dcr noch verformbaren 
Granulate, Diese heute auch gerade fur Textilwaschnuttelformulierung in der Praxis weltweit eingefuhrtc 
Technologic ist in dcr cingangs zitierten EP 0 486 592 und zugehorigen Druckschriften ausfuhriicb bcschrieben. 5 
Gceignctc Extrudatkomer weisen beispielsweise Schuttdbhten im Bereich von 600 bis 1100 g/1 und insbesonde- 
re Dichtcn im Bereich von 750 bis 1000 g/1 auf. Untcr Bcruckachtigung der erfmdungsgemaBen Lehre, die 
Zusammcnsetzung dicscr durch Extrusion oder vcrglcichbare Verf ahren gcwonnenen hochdichten Agglomera- 
te hinreichend vergclungsfrci und wasscrloslich auszubiWcn, ist hier cin optimaler Zugang zur Gewinnung des 
KemmaterialsinderAusbildungdcsTragcrkomsgegcbcn. ^ w 

In einer zweiten besonders bcvorzugten Ausfuhnmgsform des crfindungsgemaBen Handelns wird das Trager- 
kom ohnc Einsatz einer Extrusion auf dem nachfolgcnd geschildcrten Wcg dcr verdichtcnden NaBgranulation 
hergestellt Auch hier gelingt es, f einteiligeres Gut in vorbestimmbarer Weise zum crfindungsgemaB individuali- 
sicrten Tragerkom aufzubauen. Dabei kann durch cine Mchrzahl von Arbeitsparamctcm cincrecits die hinrei- 
chcnde Verdichtung und raumiiche Ausformung zum Tragerkom, andercrseits aber auch die im praktischen is 
Einsatz dann geforderte Wiederauflosung in dcr waflrigen Flotte sichergestellt werden. 

Die heute marktublichen schutt- und rieselfahigen Zubereitungen von Wasch- und Reinigungsmhtehu insbe- 
sonderc Textilwaschmittei,zeichnen sich zwar — gegenubcr den fruher QbUchen Leiditpulvem — durch erhdhte 
Schuttdichten aus, sie besiteen jedoch in aller Regel keine cinheitliche TeifchengroBc, sondem erfassen den 
wciten Bereich von Teitehen < 0,1 mm bis zu groberen Anteilen, beispielsweise > 1,6 mm. Bei der weitaus 20 
ubcnviegcnden Zahl marktgangiger Produkte liegt die mdividuelleTei!chengr6Bc dieserpulvcrfdrmigen Agglo- 
merate beziehungsweise Granulate uberwiegend bei Werten < 0,8 mm und insbesondere < 0^ mm bis 0,6 mm. 
Dcr Grobantcil mit individueller TeilchcngroBc oberhalb 0^ mm und insbesondere groBer 1 mm liegt beispiels- 
webc im Bereich von 1 0 bis 20 Gew.-yo des Gesamtgutes oder bei noch niedrigeren Wertea 

Von dicscn Angcbotsformen beziehungsweise der damit verbundenen Technologic der Herstellung heute 25 
iiblicher verdichtcter fester ricsclfahiger Waschmittelgranulate ausgehend, sieht die crfindungsgemaBe Lehre in 
der hier betroffencn Ausfiihrungsforrn vor, als Tragerkom die Granulat- beziehungsweise Agglomeratanteile 
mit individuellcn TcilchengroBen glcich/groBer 0,6 mm und insbesondere glcich/groBer 0,8 mm cinzuseteen. 
Durch einfache Siebung eines primar anfallendcn cher pulverf ormigen Gutes konnen diese Grobanteile von der 
Restmcnge des Trockenstoffcs abgctrennt werden. Dieser abgetrennte Grobantcil kann dann in dcr hier 30 
betroffencn Ausfuhnmgsform dcr erfmdungsgemaBen Lehre die Funktion des Tragerkoras ubcmehmcn. 

Wie angegebenen ist in dcr Regel die Mengc dieser Grobanteile in den konventioncll hergestelJtcn festen 
Wcrtstoffzubcreitungen der hier betroffencn Art zu gering. Die crfindungsgemaBe Lehre sieht dementspre- 
chend m einer Abwandlung vor, m einer Vorstufe den grob komigen Anteil — inctividueDe TcilchengroBen 
gleich/grOBcr 0,5 mm. vorzugsweisc glcich/groBer 0,6 mm und msbesondere glek:h/groBer 0,8 mm — auf soldie 35 
Werte anzuhebcn. die cine Verarbeitung des Gesamtmaterials dann im crfindungsgemaBen Sinnc der schalen- 
formigen UmhQllung des grob komigen Tragerkoms mit der Hullsubstanz unter Mitverwendung des Binders 
ermdglichca Bevorzugt werden dcmentsprechcnd in einer solchcn Vorstufe die als Tragerkom geeigncten 
individuellcn Koraanteile auf Mengcn von wenigstens etwa 40 bis 45 Gew.-% und vorzugsweisc auf Mengcn 
von wenigstens 50 Gew.-% — Gew.-% jeweils bczogcn auf das zu vcrarbeitende gcsamte Mchrkomponenten- 40 
gemisch — angehoben. , 

Fur die Verwirklichung dieses Ansatzes hat sich insbesondere das im nachfolgendcn geschildertc Verfahren 
der verdichtcnden NaBagglomeration unter zusatzlichem l^ntrag von vcrdichtender mcchanischer Energie als 
geeignet erwiesea Hierbei wird allerdings in einer wciterhin bcvorzugten Ausfuhrungsform darauf geachtet, die 
Ausbildung von Scherkraften wahrend des verdichtcnden Agglomeratkmsschrittcs so gering wie mogBch zu 45 
haitea Auf diese Weise konnen uncrwunschte Einflusse in Richtung auf spater storende Loscvcrzogenmgcn des 
Tragerkoms ausgcschaltct werden- ^ 

In einer wcitcren Ausgestaltung dieser Vorbehandiung verwendet die Erfindung schon in dieser Stufe des 
Aufbaus des TrSgerkomes sokhc Komponenten mit, dencn - nach Auf trocknung des Tragerkomes — Bindcr- 
funktion zum Strukturzusamraenhak des aus einer Vielzahl kleinerer Teilchen zusammengeseteten Tragerkor- so 
nes zukommt Gccignete Binder sind hier insbesondere cbenfalb auch schon in kaltem Wasscr Idsliche anorgani- 
sche und/oder organische Komponenten, die in einer bcvorzugten Ausfuhrungsform bei der Auftrocknung zur 
Fibnbildung befahigt sind. Insbesondere handelt es sich damit auch schon in dieser Stufe des Aufbaus des 
Tragerkoms um Binder der Art, wie sie im nachfolgendcn im Zusammenhang mit dem Auftrag und der 
Anbindung der Hullsubstanz(en) an das vorgebildete Tragerkom geschildert sind. Insoweit kann auf diese 55 
nachfolgendcn Angaben zu geeigncten Bindcm auch fur den hier betroffencn vorgangigen Aufbau des Trager- 
koms verwiesen werden. 

Die hier zuletzt geschildertc Ausfuhmngsform in der Ausbildung eines crfindungsgemaBen Tragerkoms 
schafft damit durch cine Merkmalskombination die hinreichend haftfeste Verdichtung dcsTragermatcrials/Tra- 
gerkoms: Einerseits werden die Elemente dcr NaBagglomeration, vorzugsweisc unter zusatzlichena Eintrag 60 
mechanisdicr Energie, zur weitergehenden Verdichtung des Agglomerates aus Feinkoraanteilen cingesctzt 
Zum anderen wird zusatzlich die Verfcstigung dieses Tragerkoms in seiner Gesamtstruktur durch die Mhvcr- 
wendung von ausgewahlten Bindcm mit Klebstoffcharakter erhoht Fur den Trockenzustand des Tragerkorns 
beziehungsweise des darauf aufgebauten mehrschkhtigen Wertstoffgemisches im Sinnc der Erfindung ist damh 
die voile Funktionsfahigkeit gesichert Gleichzeitig ist aber auch sk:hergestellt. daB bei der Aufldsung des 65 
koraformigen Gutes in der waBrigen Flotte der angestrebte hinreichend rasche Zerfall des kugel- beziehungs- 
weise perlenformigen Agglomerates nicht nur die Ablosung der Hullsubstanzen vom Tragerkom durch Auflo- 
sung des insbesondere ICaltwasser-ldslichen Binders begunstigt, in der hier geschildcrten Ausfuhrungsform tritt 
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cine cntsprechendc Zerfall-Hilfc auch bezuglich der Konstitudon des aus ciner Vielzahl kleinerer Anteile 
zusatniucngeklcbten Tragerkoms auf. Es leuchtct ein, daB sich auf diese Weise zusatzliche Freibeiten in dcr 
Ausgcstaltung auch gcrade des Tragerkoms eroffnerL So laBt sich — ausgehend von einen] handelsublichen 
feifikdmigen Waschmittelpulvcr beziehungsweise -granulat mit einem Granulatkomanteil > 0^ mm von etwa 
15 bis 20 Gcw.-% — durch Nafigranulation beispielsweise in einem Lodigemischer rnit Zerhacker unter Eintrag 
ciner begrenzten Menge an waBriger Binderlosung und anschlie Bender Trocknung des in der KomgroBe 
vergrobertcn Materials aJs Priraarprodukt ein Granulat mit deudich angehobenem Gehalt an komfdrmigen Gut 
mit Teik;hengrdBec oberhalb Ofi mm einstellea Hier kann — in Abhangigkeit von der eingesetzten Bindermen- 
ge — dcr cntsprechcnd grober-komigc Gutantcil auf Werte zwischen 50 und 75 Gcw.-% des Gesamtgutes 
ansteigen. Wird jctzt dieser Antcil als abgctrcnntcs Trodccngut als Tragerkom fur die Anbindung der feineren 
Rest anteile des mchrkoraponcntigen Ausgangsmaterials cingesctzt, dann wird damit die Oberfuhrung des 
Gesamtgutes in die erfmdungsgemafl angestrebtc raumliche^ Form der vcrgleichsweise groBcn Kuge! bezie- 
hungsweise Perle uberfuhrt, ohne daB damit nicht akzeptable Anderungen fur den Einsatz des raumlkii verform- 
ten Mehrstoff gemisches im praktiscben WaschprozeB verbundeo setn muBten. 

Die Hulisubstanz und die Art ihrer Aufbringung 

Die HQOsubstanz kann unmittelbar haftfcst auf dem Tragerkom angebunden werdea Es ist aber audi mdglich 
eine oder mehrere Trennschiditen zwischen dem Tragerkom und der Hulisubstanz vorzusehen. Dieser zuletzt 
genannte Fall wird allerdings nur dann Bedeutung haben, wenn Qber die Auswahl und Beschaffenheit der 
Komponenten der Hulisubstanz besondere Effekte beim praktiscben Einsatz ausgeldst werden sollen, die eine 
Verzogerung in der Aufldsung des Tr&gerkoms wQnsehenswert machea Lediglich beispielhaft sei hier die 
Mehrstufen-Textiiwasche mit zeitlkrher Steuerung der einlcitenden Arbeitsstufe(n) erwfihnt Trennschkhten der 
hier betroffenen Art kann aber auch eine ganz andere praktische Bedeutung zukommen: Bel gccigneter 
Auswahl des Trennschichtmaterials kann dieses die Auf!6sung des Tragerkoraes in der w^firigen Flotte begun- 
stigen beziehungsweise beschleunigen. Gultig kann das insbesondere fur solche Tragcrmaterialien sein,die nicht 
frei sind von gelbildenden Tensidvcrbindungen und bei der Hcrstellung des Tragcrroatcrials eine 15sungsbehin- 
demde vergelte Tensidschicht wenigstens in der AuBenhOlle des Tragerkoms ausgcbildct haben. 

In der Regel wird allerdings der uximittelbare Auftrag der Hulisubstanz auf das Tragerkom vorgesehen scin. 
Die Hulisubstanz kann dabei, wie bereits angegeben, einschichtig oder auch mehrschk:htig atifgetragen werdea 
Auch hier ist in der Regel der technisch ansprucbslosere Auftrag der einschiditigen Hulisubstanz die bevorzugte 
Ausfiihrungsform. 

Die auf das Tragerkom aufgetragene Hulisubstanz besteht ihrerseits aus den im Vergleich zum Tragerkom in 
der Regel feinteitigeren festen Wert- und gegebenenfalls Hilfsstoffen, den damit gegcbenenfalb abzumischen- 
den flieBfahigen Wert- und/oder Hilfsstoffen sowie dem als Agglomerationshilfe eingesetzten, in kahem Wasscr 
loslichen und bei Raumtemperatur festen Binder. Diese leme Komponente wird in einer gesondertea Abhand* 
lung nachfolgend iro einzelnen beschrieben, so daB zunSchst hier nur auf die Wert- und gegebenenf aDs HQfsstof- 
fe der Hulisubstanz eingegangen wird, die mittels des Binders auf dem Tragerkom schalenfdn&ig verfestigt 
werdeo. 

Als Feststoffkomponenten der Hulisubstanz k5nnen insbesondere eine oder mehrere der nachfolgenden 
Vertreter vorliegen: Staubund/oder Feinanteile beziehungsweise zur Feinteiligkeit zerkleinerte Anteile des 
Kemmatcrials; langsam losliche und/oder vergelende Komponenten in Form ausgewihlter i-Stoffe und/oder in 
Form vorgebildeter Mehrstoff compounds; ubUche Bestandteile, insbesondere auch Kleinbestandteile von 
Wasch- und Reinigungsmittehi, soweit sie den Arbeitsbedingungen der Verdichtung des Kemmatcrials nkht 
ausgcsetzt werden soUen; gegebenenfalls auch in kaltem Wasser schnell losliche Komponenten zur raschen 
Konditionierung der Waschflotte und/oder des zu reinigenden Gates in einer FrQhphase des Waschvorganges; 
Reaktivkomponcnten zur nachfolgenden Abreaktion mit weiteren Reaktivbestandteilen des Mehrstoff gemi- 
sches, die in der Lagemng im Feststoffgut von den korrespondierenden Reaktivbestandteilen mit hinrcidiendcr 
Sicherheit getrennt gelagert werden sollen. Die hier dargestellten unterschiedlichsten Gmppen ffir die Feststoff- 
komponenten der Hulisubstanz werden im nachfolgenden beispielhaft erlautert Unter Berucksichtigung des 
allgemeinen Fachwissens ergeben sk:h daraus weiterfuhrende Lehren fiir den Aufbau der erfindungsgemiBen 
Wertstoffgemische. 

In einer ersten Ausfuhrungsform werden die Feststoffkomponenten der Hulisubstanz durch das Wertstoffge- 
misch entsprechend dem Kemmaterial oder wenigstens durch wesentUche Anteile der Kemmaterialwertstoffe 
gebildet Die Hulisubstanz unterscheidet sich vom Kemmaterial durch die GroBe der miteinander zu verglei- 
chenden Feststofftcilchen. Diese Ausfuhrungsform kann wie zuvor beschrieben beispielsweise dann Bedeutung 
bekommen, wenn an sich bekannte Abmischungcn von Wasch- und Reinigungsmitteln in die erfindungsgemaBe 
Raumform der Kugel beziehungsweise Perle oder ahnlich gcformter Raumkorper uberfuhrt werden solLTextil- 
waschmittelgeraische werden hcute noch immcr weitaus ubcrwiegend in Form schutt- und rieselfahiger Puhrer 
beziehungsweise Teilagglomcrate angebotcn, die ein schr breites Komspcktrum dcr Einzelteilchen umfassen. 
Textilwaschminelgemische dieser Art enthalten insbesondere haufig substantielle Mengen an Staubanteilen,dic 
im praktischen Gebrauch zu unerwfinschter Bclastigung fuhren konnen. Die gleidizcitig vorliegendcn Feinan- 
tefle fordcra — beispielsweise unter Bcdingungcn crhohter Luftfcuchtigkeit — den unerwunschten Verklum- 
pungsprozeB des trockenen Wertstoffgemisches, der beispielsweise die Portionierung von Haushaltswaschmit- 
teln bei langerem Gebrauch einer Waschminelpackung behindem oder erschweren kann. Die erfindungsgemaB 
vorgesehene Anbietungsform der insbesondere kugelfdrmigen Mehrstoffabmischungen mit fester tmd vorzugs- 
weise nkht klebriger AuBenflache bei glekrhzeitiger Wahl des individuellen Kugeklurchmessers im MOlimeter- 
bereurh schlieBt Behinderungen der geschilderten An aus. 
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In dcr hicr bcsprochcnen Ausfuhrungsforn] kann also beispielswcise cine in an sich bckannter Wcise agglomc- 
riertc und insbesondcrc wcnigstens teilverdichtete Abmischung cntsprcchendcr Wasch- und Reinigungsmittel 
mit breitcm Komspcktnim der Einzelteilchcn einer nach TeilchengroBen fraktionicrenden Auftrcnnung zuge- 
fuhrt werden. Die als Kcmmaterial gceigncte TeilchcngroBe wird dann im crfmdungsgcmaBen Sinnc nut den 
Staub- und Feinanteilcn des gleichcn Produktcs aufgearbcitct EvcntueU angcfaUcne groberc Antcile konnen zu 5 
Staab- und Feinanteilcn zerkleinert und dann in dicser Form in das Produkt zuriickgcfuhrt wcrdcn. Die 
Vcrdichtung des Mchrstoffgemisches kann dabci in bclicbigcr Form untcr Einsatz von Vcrfahrenstypcn erfol- 
ReiL die zuvor fQr die crfindungsgemaBc HcrstcDung des KemmatcrialsyTragerkorns aufgczahlt wordcn sind. 

Die erfindungsgcmafie Lehre sicht in dcr nachstcn Ausfiihrungsform die Vcrwcndung von Problcmbcstand- 
teilen, zum Beispid von nur langsam I6sUchen und/oder vergelenden Komponenten und/odcr Mchrstoffcom- lo 
pounds als Feststoffanteil der Hullsubstanz vor. Lediglich beispielhaft seien hicr bcnannt tcnsidischc Wcrtstoffc 
von der Art der Fettalkoholsulfate mit insbesondere gcradkettigen FA-Resten. beispielswcise des Bereiches 
Ci4^i8. Die erfindungsgemaBe Lehre sieht hier vor, fiber die getrennte Lagening dieser Problcmanteile m der 
Hullsubstanz und die crfindung^emaB mogfche Auswahl und Vorbestimmung der mdividuellen TeilchcngroBe 
dieser Problembestandtcac die hinreichend feindispcrsc Verteilung dieser Anteile in der waBrigcn FTotte selbst i5 
dann sicherzustelien, wenn keine zusatzlichen MaBnahmen der Ldsungsvermittlung beziehungsweise Verge- 
lungscinschrinkung getroffcn werdea In wichtigen Ausfuhrungsfonnen kann hier aber audi vorgesehen scin, 
diese Problemkomponcntcn untcr Mithiifc von beispielswcise Losungsvermittlem - etwa von der Art Fettaiko- 
hol-OUgoethox5datc - zu Mehrstoffcompounds aufzuarbeiten und diese dann femdispers getrennt voneinander 
und getrennt von weitercn BestandteUen in die Hullsubstanz einzubauen und hier zu lagem. Es leucAtet ein, daB 20 
hier substantieOc Hilfc zur Dispcrgierung und Auflosung sofcher Problcmbestandtdlc durch die erfmdungsge- 
maBe Lehre gcgcbcn werden kann^ , 

Eine nachste Gruppc raoglidicr Mischungsbestandtcilc dcr Hullsubstanz sind wertere ubhchc Bcstandteilc, 
insbesondere audi Kleinbestandteflc von Wasch- und Reinigungsmittcin, die den Arbcitsbcdmgungen der 
Vcrdichtung des Kemmaterials nicht ausgcsctzt werden sollcn. Komponenten dicscr Art fallen hfiufig in Form 25 
feinster Fcststoffprodukte an. Ihre Einarbeimng in die Hullsubstanz bcscitigt sonst eventueU aufti-ctende Pn^le- 
me Auf eine Besonderheit in dicsem Zusammenhang sei schon Wcr eingcgangen: Entsprcchendc msbesondere 
staubformige oder schr feinteflige Bestandteile des mehrkomponentigen Wcrtstoffgemischcs konnen der fficB- 
f ahigen Zubereitung des Binders zugescut und darin gclost, dispcrgicrt und/odcr emulgiert wcrdcn und m dicscr 
FonnindieHQllsubstanzeingetragenwerdca ^ j ^ 

Kn weitcres Beispid fur mSglichc Mischungskomponenten dcr Hullsubstanz ist dann gcgcbcn, wcnn das 
Wasch- und Rdnigungsverf ahren mehrstufig durchgefuhrt werden solL Ein solches Beispid Ucgt etwa vor. wenn 
die Tcxtilwasche in einer zeitlich vorzubestimmenden Anfangsphase beispielswcise untcr andercn pH-Wcrten 
der Waschflotte durchgefOhn werden soU als der nachfolgende Hauptwaschgang. So kann es wunschcnswcrt 
scin, der Hauptwasche untcr vergleichsweisc stfirker alkalischcn Bedingungen cine Vorwasdistufe untcr schwa- 35 
Cher alkalischcn Bedingungen oder gar im Neutralbereich oder schwach sauren Berekh vor zuschaltcn. Durch 
ceeignetc Wahl cntsprcchender Wcrtstoffc zur ReguBerung des pH-Wcrtes in der Hullsubstanz, gegcbenenf alls 
in Korabination mit einer L5sungsverz6gerung des Kemmaterials, ist die brdte Variation des hicr ange^ochc- 
nen Arbeiuparamctcrs mogKch. Weitere Bdspide fflr diese stufenweisc Ausgestaltung liegen m cmer vorgSngi- 
gen Konditionierung der Waschftotte und/oder des zu rcbigenden Tortilgutes durch KCtverwcndung von 40 
besonders rasch wirksamen Bindem fur die Wasserhartc, die Frcisetzung von bcsonders stark ncteei^n imd 
entluftenden Tensidantdlen in der Fruhphase des Wasdiprozesses und dergteichen. Auch hier crschUcBt die 
erfindungsgemaBe Uhre unter Berucksichtigung des aUgemeinen Fachwissens die tecbmsch bcsonders cinfachc 
Moglichkeit zur Verwirklk*ung dieser Variantcn. ^. „ - . u„„ u 

AbschlieBend sei ein weiteren BdspicI fur die getrennte Ugerung von Emzelkomponenten m der HtUlsuD- 45 
stanz gegeben: Wichtig kann erne raumliche Trennung von ausgewahlten Wertstoffbestandtcilen auch im festen 
Mehrstoffgemisch dann sein. wenn potentidle Reaktivkomponenten in der Abmischung gemcmsam zum Emsatz 
kommen soUen, ihre Abreaktion aber erst in der waBrigcn Phase stattfmdcn solL Ean typisches Beispid hierfur 1st 
der Einsatz von BIcichkoraponentcn auf der Basis von Wasserstoffperoxid enthaltenden Salzcn, etwa von der 
Art cntsprcchender Perboratverbindungen und/oder Percarbonatverbindungen einerscits, sowie die gleichzcm- 50 
ee Mitverwendung von sogenannten Bleichaktivatoren auf Basis von Komponenten, die in der Waschftotte 
unter Zutritt von H2O2 Pcrsaurcn bUdcn. Die erfindungsgemaBe Lehre sieht optimlerte M6gUchkeiten zum 
gleichzeitigcn Einbau dicscr Reaktivkomponenten unter AusschluB einer vorzcitigen Abreaktion im Feststoff- 
£iit vor 

Der Mengcnantdl dcr Hullsubstanz bctragt ubUcherweise wcnigstens etwa 5 bis 10 Gew.-yo und bevorzugt 55 
wcnigstens 12 bis 15 Gew.-Vo, insbesondere wcnigstens etwa 20 bis 25Gew.-% - Gew.-<ife bezogen auf das 
gesamte MchrstoffgemiscL Wenn die Hullsubstanz durchaus auch mchr als die HSlftc dcr Gcsamtnusc±inig 
ausmachen kann, so kann in wichtigen Ausfuhrungsfonnen gleichwohl davon ausgegangen werden, daB die 
Hullsubstanz maximal etwa 50 Gew.-% des Mchrstoffgemisches bildct In konkreten Ausfuhrungsf ormen haben 
sich beispidsweise entsprcchendc Mengenberciche der Hullsubstanz von etwa 20 bis 45 Gew.-% und msbeson- eo 
derc von etwa 25 bis 35 Gcw.-% als sehr voneiDiaft erwiesen - Cew.-^ wie zuvor definiert 

Wic schon zuvor angcgebcn wcrdcn die Feststoffkomponenten der Hullsubstanz rait raittlcrcn Teitehcngro- 
Ben - bestimmt als Sicbzahlcn - eingesetzt, die kleincr sind als die mittlcre TeilchcngroBe beziehungsweise die 
individudlc TeilchcngroBe des Kemraaterials/Tragcrkoms. Auf diese Weisc ist sichergestdk, daB bci dcm 
ProzcB der Bescfaichtung des Kemmaterials die Ausbildung der Hullsubstanz im Sinnc emer Schalenagglomcra- 65 
tk>n um den Tragcrkem hcrum stattfindct Gceigncte mittlcre TeilchengroBen (Sicbzahlcn) fur die Feststoff- 
komponenten dcr Hulkubstanz sind - in Abstimmung mit den TeildiengroBcn des zum Einsatz kommenden 
Tragerkoms - Insbesondere die nadifolgenden Wcrte: vorzugswdse < ak 0^ mm, bevoizugt < als 0,6 mm 
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und insbesondere < als 0^ mm. Eine Beschrankung der TeilchengrbBe nach unten fur diesc Fcststofftcilchcn dcr 
Hiillsubstanz scheidet in der Regel aus. Selbst feinste Siaubanteile konnen Bestandtei) der HQlisubstanz sein 
und/oder mittels des flieBfahigen Binders in die HuJlsubsianz eingerragen werden Hier wird der fur die 
erfindungsgemaBe Aiigebotsforni des Mehrkomponentengemisches in Kugel- beziehungsweisc Pcrlenfonn 
5 charakteristische Parameter der Freiheit von Staub- und Feinanteilen verstindlich. SowohJ die Feinantefle — 
bcispielsweise die in ublichen Waschpulvem audi heutiger Angebotsforra noch in groBen Prozentsatzen voriie- 
genden Feinanteile etwa des Bereichs von 0,1 bis 0,4 mm individueller KoragroBe als auch die StaubanteOe mit 
einer individuellen TeilchengrdBe unter 0,1 mm konnen praktisch voUsiandig als Bestantetle der HQlkubstanz 
auf die erfindungsgemaB mehrlagig aufgebaute Kugel beziehungsweisc Peric gebunden werden. Die Beschaf- 

]0 fenheit des dazu eingesetzten und im nachfolgenden diskutienen Binders crmogticht im praktischen Einsatz die 
rasche Ablosung aller dieser Anteile in die waBrige Fk>tte. 

ErfindungsgemaB ist es insbesondere auch vorgesehen, in die Feststoffkomponenten der HQlisubstanz bei 
Raumtemperatur flieBfahige Wertstoffanteile aufzunehmen. Beispielhaft seien hier benannt entsprecfaende flus- 
sige Niotensidverbindungen abcr auch Hilfsstoffe ganz andercr Art Ein Beispiel sind hier Silikonole, die 

15 bekanntlich als Schaumbremse oder Bestandteil der Schaumbremse in Textilwaschmittelabmischungen einge- 
setzt werden. ErfindungsgemaB kann es dabei bevorzugt sein, einer vorzeitigen Spreitung solcher flieBfahigen 
Hilfsstoffe durch ihre Zubereitung und Einarbeitung in Form ausgewahlter Mehrstoff compounds vorzubeugen. 
Auf diese Weise kann etwa eine unerwunschte Losungsverzdgerung der ohnehin langsam loslichen und/oder 
unter Vergelung I5slichen Aniontenside cntgegengcwirkt werden. 

20 Die festen und gegebenenf alls darin aufgenommenen flieBfahigen Wert- und/oder Hilfsstoffe aus der HQlisub- 
stanz sind in der fertigen Zubereitungsform des kugelformigen Granulats in inniger Abmischung mit dem bei 
Raumtemperatur festen Binder und insbesondere von diesem zum wenigstens uberwiegenden Teil umhGllt 
mitetnander verbunden. Dabei ist diese Bindung der Hullsubstanzpartikel aneinander bevorzugt so hinreichend 
stabil ausgcstaltet, daB ein nennenswerter Abrieb von Feingut unter den Bedingungen von Transport, Lagerung 

25 und Anwendung des komigen Gutes ausscheidet Auf der anderen Seite kann es bevorzugt sein, die Menge des 
auf die Feststoffpartikel der HQlisubstanz aufzutragenden Binders so einzuschrinken, daB wenigstens anteilig in 
dieser auBeren Schaie docb auch noch eine mikropordse Gutstruktur erhalten bleibt, die eine rasche Penetratk>a 
der waBrigen Phase in die HQlisubstanz fordert Diese in bestimmten Ausfuhrungsformen bevorzugte Ausgestal- 
tung der HQlisubstanz ist allerdings nicht zwingend. 

30 Der Auftrag der feinteiligen Hullsubstanzkomponentcn auf die Oberflache des Tragerkemes und ihre Anbin- 
dung daran sowie miteinander unter Mitverwendung der im nachfolgenden geschilderten Bindersubstanz(en) 
erfolgt zweckmaBigerweise in der Form, daB die feinteiligen Koraponcnten der HQlisubstanz unter Mitverwen- 
dung einer flieBfahigen Binder- Phase durch Granulation beziehungswcise Agglomeration auf das Tragerkom 
aufgebracht imd dort verfestigt werden. Geeignet ist hier insbesondere die DurchfQhnmg dieses Verfahrens- 

2$ schrittes im Sinne einer Schmelzagglomeration beziehungswcise Schmelzgranulation, wobei der auf hohere 
Tempcraturen aufgeheizte und erschmolzene Binder als flieBfahige Phase eingesetzt wird l^nzelheiten hierzu 
werden im nachfolgenden noch angegeben. Das Auftragsverfahren der HQlbubstanz ist allerdings nicht auf diese 
Schmelzagglomeration beziehungswcise -granulation eingeschrankt, auch andere NaBverfahren sind geeignet 
Die HQlisubstanz kann bcispielsweise unter Mitverwendung einer Binderphase ausgebildet werden, in der 

40 waBrige Zubereitungen — Ldsungen und/oder Emulsionen — des Binders zum Qnsatz kommen. Hier schliefit 
stch dann in der Regel ein nachfolgender Trocknungsschiitt an die Ausbildung der HQUschidit an. Qnzelheiten 
dazu vergleiche an nachfolgendea 

Der bei der Ausbildung der HQlisubstanz eingesetzte Binder 

45 

Bereits eingangs sind zwei wichtige Anforderungen an den Binder defuiiert worden: Der Binder soil eine bei 
Raumtemperatur feste Komponente, gleichzeitig aber mdglidist auch schon m kaltem Wasser loslich sein. 
Wcitcrhin gilt: 

Als Binder konnen bestiramtc ausgcwahlte anorganische oder organische Komponenten oder auch Mehrkom- 
50 ponentengemische eingesetzt werden, die der polyfunktioneilen und eingangs geschilderten Bedeutung dieser 
Komponente gerecht werden. Besonders geeignet sind in diesem Zusammenhang organische Komponenten mit 
Erweichungs- und/oder Schmelzpunkten nicht unterhalb 45** C und vorzugsweise von wenigstens 60** C, wobei 
eine weitere bevorzugte untere Grenze fur die Erweichungs- und/oder Schmelzpunkte der Bindersubstanz bei 
wenigstens 75* C liegt 

55 Als organische Bindemittel konnen insbesondere filmbildende organische Komponenten besonders geeignet 
sein, die als sok:he oder auch in Abmischung mit Hilfsstoffen, wie Dispergiermitteln und/oder L&sungsvermitt- 
lem, zum Einsatz kommen konnen. Den als Binder eingesetzten Komponenten kann im Rahmen flbUcfaer 
Wasch- und Reinigungsmittelgemische eine Qgenfunktton — beispielsweise als Alkalisierungsmittel als Cobuil- 
der oder als Losungs- und Dispergierhilfsmittel — zu kommen, es sind aber auch Komponenten im erfindungsge- 

60 maBen Sinn als Binder geeignet, die keine ublichen Bestandteile von Wasdi- imd/oder Reinigungsmitteln sind 
Eine anorganische Binderkomponente mit Eigenfunktion im Wasch- und Reinigungsmittelgemisch ist beispiels- 
weise wasserlosliches Wasserglas, als organischer Binder, dem keine normale Funktion in Wasch- und Reini- 
gungsmitteln zukonunt, eignen sich beispielsweise Zucker oder zuckerahnliche Komponenten. 
Eine besonders geeignete Klasse von organischen und dabei bevorzugt filmbildenden Bindem sind wasseiios- 

65 liche und/oder wasserdispergierbare Oligomer- und/oder Polymeiverbindungen synthetischen, halbsynthcti- 
schen und/oder naturlichen Ursprungs. Die einschlagige Literatur hat sich insbesondere mit wasserloslichen 
Polymerverbindungen aus der jungeren Vergangenheit unter Bezugnahme auf die US-amerikanische Patentlite* 
ratur ausfQhrlich auseinandergesetzt Verwiesen wird in diesem Zusammenhang auf die in Buchform erschienene 
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Veroffentlichung Y. Meitzer '^ATER-SOLUBLE POLYMERS" Developments Since 1978, NOYES DATA 
CORPORATION, New Jersey. USA (1981). Verwiesen wird hier insbesonderc auf die Zusaramenfassung in dem 
Kapitel Market Survey a^O, Seiten 5 bis 15. Zum Zwecke der Offenbanmg scien hier die wichtigsten Stoffklas- 
sen wasserloslichcr Polymerverbindungen zusamraengefafit, die grundsaulich auch im Sinne der erfindimgsge- 
maBen Verwendung als Binderkoraponente - unter Berucksichtigung aUgemeinen Fachwbsens - zum Einsatz 

kommen kdnnen: , ^ . • - 

Acrylamidpolymcrc; Acrykaure- und/oder Methacrylsaure-Polyraere und -Copolymere rait weiteren msbeson- 
derc frcie Carboxygruppen enthaltendcn Komponentcn, wie Malcinsaurc; Ethylcnowdpolymcre bcziefaungs- 
weise Polycthylcnglykolc imd dcren Umsctzungsproduktc; Polymerverbindungen auf Basis von Kohlenhydrat- 
vcrbindungcn von der Art dcs Guar Gum sowic Heteropolysaccaride von der Art dcs Gum Arabic odcr des 
Gum Tragacanth; Galacto-mannan Polymerc von der Art dcs Locust Bean Gum; wasscrlosbchc CeUuioscden- 
vatc zum Beispiel von der Art der Alkylcelluiosen. HydroxyalkylccUuIoscn. CarboxymcthybeUuIosen und der- 
gleichen- Polyethyleniminc; Polyvinylalkohol und wasserlosUche Vinylalkohol-Copolymcre; Folyvinylpyrrohdon 
sowie Starke und wasseHoslkiie Starkederivate. Der hier definierte Begriff der Polymerverbindungen schKcBt m 
alien Fallen entsprechende OUgomerverbindungen vergleichsweise niedrigeren Molgewichtes cmsowcit dicse 
Koraponenten die im Rahmen der Erfindungsoff enbarung geschildenen Anforderungen an den Binder und seme 
Eigenschaften erfullen. Auch insoweit kann auf das allgemeine Fachwissen verwiesen werdea 

Besonders geeignete Kaltwasser-losliche und gieichwohl bei Raumtemperatur feste Bmderkomponenten 
konnen im Bereich der als Cobuilder bekannten (Meth)acrylsaure-Polymerverbindungen beziehungsweise -Co- 
polymerverbindungen mit beispielsweise Maleinsaure gegeben sein. Ein anderes besonders geeignetes Gebict 
ffir die Auswahl von Binder beziehungsweise Binderkomponenten im erfindungsgemaBen Srane smd Poly-EO- 
Komponenten beziehungsweise entsprediende Derivate mit reaktivcn und gegebencnfalls auch oleophilen 
Molekulbestandteilen, soweit die Gesamtstruktur des Poly- beziehungsweise OKgo-EO-Denvates die zuvor 
deriniertcnGrundbedingungenfurdenBradercrfuUt -o • i - 

Als Klebeflussigkeit cignen sich grundsatzlich Sdimehen, Emulsionen sowie insbesonderc waBnge Losungen 
und/oder Emulsionen der Bindersubstanzen und hier insbesonderc cntsprcchender organischer Oligomer- be- 
ziehungsweise Polymerverbindungen, wobei hier haftfcste Filme ausbildendcn Komponcntcn besondere Bedeu- 

^"in cincr""weiteren Ausgestaltung der Erfmdung kann uber cine Steuerung der Kaltwasserl6sBchkeit des 
Binders EinfluB auf den Losemcchanismus des erfindungsgemaBen fcsten kugclformigen Mehrkomponentengc- 
misches genommen werden. So konnen beispielsweise im Prinzip sehr gut wasserlosUche OUgo-EO-Dcnvatc - 
etwa von der Art der Fcttalkoholethoxylate mit 30 oder 40 EO-Einheiten im Molekiil - dadurch m ihrem 
Loscverhalten modifiziert werden, daB sic in Abmischung mit starker hydrophoben Komponcntcn - beispiels- 
weise Fcttalkoholcn - cingesctzt werden. Untcr Wahrung dcs fachmannischcn Wissens ist auch hier die 
Einstellung der Kaltldslicfakeit und des FesUusUndes bei Raumtemperatur odcr nur schwach crhdhten Tempe- 
raturcn sicherzusteflen. Gieichwohl wird ubcr die Mitverwendung der oleophilen Mischungskomponcnte erne 
Steuerung der KaltwasserldsUchkch und damit der Wasscrldslichkcit insgesamt mogUch, so ™«r emc 
wcitcrc Mdglichkcit der gczieiten Beeinflussung des Mehrkomponentenproduktes m scmer Gcsamthat mSglidi 

*%csondcre Bedeutung kann Bindcm zukommcn. die von ihrer Molckulstruktur her geschen in den Bercidi der 
Wert- und Hilfsstoff e fur den Einsatz m Wasch- und Rcinigungsmittebi fallea Eine gegebencnfalls Ycrbleibende 
geringfugige Klebrigkeit der aufgctrocknctcn Binderkomponente im Bereich der Raumtemperatur kann dureh 
an sich bekanntes Abpudem in emfacher Weise aufgefangcn werden. In Bctracht kann das beispielsweise bci 
Bindcm auf Basis von Oligo- beziehungsweise Poly-EO-Verbindungen kommen. 

Wie schon zuvor crwahnt, kann der flicBfahige Binder scinerseits auch Trigcr fur femsttcUig feste und/oder 
gclostc Wert- und/oder Hiifsstoffe scin, die zusammen mit dem Trager in das Mehrkomponcntcngut wngcbradit 
werden. Auf cine Besondcrheit sei in diescm Zusanunenhang hier ausdrOcklkdi verwiesen: Der fheBfahigwi 
Zubercitung des Binders konnen als Zusatzstoffe insbesonderc auch gclostc und/oder dispergicrte H^sstoffe 
zur Beeinflussung der visueUen Erscfacinungsform des Fertiggutes zugesetzt und m dicser Form m dicHiillsub- 
stanz cingctragen werdea Beispieie hierfur sind etwa Farbstoffc Pigmente, Aufhdier und dergleichen. Hier 
erschlieBt sich die technisch einfach zu verwirklichcnde M6glichkeit,den kugdformigen trockenen Mehrkompo- 
nentengeraischen ein besonders attraktivesAussehenzuverleihen. 

Hier erschlieBt sich auch die foigende Modifikation: Sollen beispielsweise losliche und/oder femstteUig untosU- 
chc Farbstoffc beziehungsweise Pigmente zur f arbUchen Ausrustung der AuBenhOlIe der Mehrstoffkugein zum 
Ensatz kommea so kann cine entsprechende letzte AuftragshQlle des Kaltwasser-lSshchen Bmders diese 
Ausrustung der KugelauBenfl§che skAerstellen. Auf diese Weise geUngt es, gcgebenenfalls stark ausgeprSgte 
visueMe Effekte mit einem Mindestzusatz an optisch wahmchrabarera Hilfsstoff sicherzustellea FOr den^^U- 
schen Einsatt der Waschmittelgemische Begt hier eine wichtige Modifikation gegcnUber bisher ubhchen Wasch- 
mittclzubereitungen mit breitem Komspektrum und feiner TeilchcngrSBe vor. . • , 

In diesem Zusammenhang sei auf einen weiteren Parameter zur asthetischen Erschemungsform und potentiej- 
len Akzeptanz des Mehrstoffgemisches eingegangen, der dureh den crfmdungsgemaB vorgesehaicn Sdialcnairf- 
bau unter Einsatz des unter Ugerbedingungen festen Binders weitgehend frei vamert werden kann: Es ist 
bekannt, daB eine Rcihe von Inhaltsstoffen handelsiiblicher Wasch- und Reinigungsmittcl und insbesondere 
ubliche Textilwaschmittelabmischungen mit unerwunschten Genichsnotcn belastet smd. Diesem Parameter 
kommt uberproportionale Bedeutung bei der Lagening des Mehrstoffgemisches in fest verschlossenen Packun- 
gen zu. Wird die Packung nach einer langeren Ugerungsdauer erstmalig oder wieder geoffnet, so konnen sidi 
unerwunschte Genichsnotcn in uberproportionaler Weise bemerkbar machcn und zu einer substantiellen 
Stoning des asthetischen Erscheinungsbildes fuhren. Es ist dementsprechcnd bekannt und ubfich, Duftbczie. 
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hungsweise Geruchsstoffe den fenigcn Mehrkomponcntcngemischen zuzuseuen, um gegebcncnfalls vorliegen- 
de unerwOnschte Gcnichsnoten zu vcrdcckcn. Durch die erfindungsgemaBe Lchrc der individueDen Verkapse- 
lung letztlich aller Bestandtcilc des Mehntoffgeinisches mit dem bei E^aumtemperatur und unter Qblichen 
Lagerbedingungen festcn Binder kann auch hier cine wcnigstens substantietle Mindcrung dieser Problematik 
erTek:ht werden. Unabhangig davon schlicBt die Lchre der Erfindung die Mitverwendung von Duft- beziehungs- 
weise Geruchsstoffcn allerdings eia Aus dem vorbcr gcsagten wird abcr verstandlich, daB sich hier ein weiterer 
wichtiger Vorteil aus der erfindungsgcmaBen Stniktur des Mehrkomponentengemisches ableitet, dem fur die 
praktische Akzeptanz mitentscheidende Bedeutung zukonunen kann. 

Im erfindungsgemaB aufgebauten Trockengut isi die jeweilige Mengc des einzusetzenden Binders unter 
anderem durch das Mischungsverhalinis von Kemmaicrial und Hulbubstanz mitbcsdmmt Glcichwohl reichcn 
in allcr Regel bcgrcnzte Mengen an Bindcrsubstanz aus, die Schalenagglomcration der Hullsubstanzcn auf dem 
Tragerkom sicherzustellen. Dementsprechend liegen die Bindergehahe in den erfindungsgemaBen trcx:kenen 
Wertstoffzubereitungen Qblicherweise hochstens bei etwa 15 bis 20 Gcw.-% und vorzugswebe bei nicht mehr 
als 10 Gew.-% — Gew.-% jcweils berechnet ab Festsubstanz und bezogen auf die Summe von Kemmaterial 
und Hullsubstanz. In besonders wk:htigen Ausfuhningsformen sind nochmak deudich geringcre Gebalte an 
Binder im Trockengut vorgesehen. Die Mengen dieser Substanz uberschreiten hier im allgemeincn nicht Werte 
von 5 bis 6 Gew.-<yb. Sic kQnnen zum Beispiel im Bereich von etwa OJS bis 4 Gew.-% liegen — Gew.-% wie zuvor 
definiert Es hat sich gezeigt, daB bei der UmhOllung vorgebildeter Trager auf Basis von Extrudatkomern mit der 
Hullsubstanz in Gewichtsverhaltnissen von etwa 2/3 Tragerkom auf 1/3 Hullsubstanz die Schalenagglomeration 
mit einer Binderschmelze schon mit Mengen des Binders im Bereich von etwa 1 bis 3 Gew.-% zu verwirklichcn 
ist Die entsprechenden kugelformigen Fcstprodukte zeichnen sidi durch vollkonunene Staubfrcihcil bei cin- 
heitlicher Kugelform mit hoher Abriebfestigkeit und gieichwohl ausgezeichneter Einspulbarkeit und Loslichkcit 
in der kalten oder nur ma&ig erwarmten Waschflotte aus. Weiterftihrende Angaben hienu frnden sich in der 
nachfolgenden Beschreibung der bevorzugtcn Hcrstellungsverfahren ftir das zur Kugelfom umgewandelte 
mehrkomponentige Wertstoffgut im Sinne der erfindungsgem&Ben Lehre. 

Die erfindungsgemaBen grobkdmigen imd insbesondere perlenfOrmig ausgebildeten festen Mehrstoffgemische 

Die erfindungsgemaBe Lehre schafft die M6glk:hkeit Angebotsformen der hier betroffencn Wcrtstoffgcmi- 
sches zur Verfugung zu stellen, die in der Verwirklichung aller angestrebten Eigenschaften bisher nur schwierig 
oder mit Einschrankungen zuganglich sind: Die trockenen Mehrstoffgemische liegen in Form von abgenindeten 
groben IComem, insbesondere in ICugel- beziehungsweise Perlenform mit praktisdi frei wahlbarer individueller 
IComgroBe vor. Die Kugcln als solche, aber audi ihrc Abmischungen, kennzeichnen sich durch hohe SchCttdich- 
ten bei guter Festigkeit des kugelformigen Materials gegenuber den Beanspruchungen bei Transport, Anwen- 
dung und derglekrhen. Gleichzeitig verbunden ist damit aber die angestrebte gute und insbesondere rasche 
Loslichkeit und/oder Einspulbarkeit schon bei Zutritt der noch kalten waBrigen Flotte. Die Dispcrgierung von 
Problemkomponcnten, beispielsweise vergelenden Anteilen, in der Waschflotte ist steuerbar cinstellbar. Die 
erfindungsgemaBe Lehre ermoglicht die Vereinigung alter Waschmittelkomponenten in im wesentlichen frei 
bestimmbaren Mischungsverh&ltnissen jeweils in nur einem Kom, ebenso ist cs aber m6glich. unterschiedlidi 
zusammengesetzte kugelformige Agglomerate derart aufeinander abzusnmmen, daB anerwOnschte Entmi- 
schungen bei Lagerung und Transport nicht auftreten. Durch geeigneten Schalenaufbau wenigstens eines 
Anteiles des insgesamt vorliegenden grobkomigcn Gutes ist die Verwirklichung des stuf enweise ablaufenden 
Waschvorganges einfach zu verwirklichen. Das grobkomige feste Mehrkomponentengemisch ist in vorbc- 
stimmbarem AusraaB frei von Staub- und Feinanteilen und damit steuerbar frei von WcrtstoffanteUcn < QJS mm 
und insbesondere < 0,4 bis 0,2 mm. 

Die trockenen grobkomigen Wertstoffgemische konnen aus Kugeln mit einer sehr kleinen Variationsbreite 
der individuellen ICugelgroBe zusammengesetzt sein, auf der anderen Seite ist es m6gUch gezidt Kugeln 
unterschicdlicher individueller Durchmesser abzuraischen, ohne dafi damit fur die praktisdie Lagerung, Trans- 
port und Anwendiing Entmischungsvorgange zu befurchten sind 

Individuelle Kugeldurchmesser im Sinne der erfindungsgemaBen Lehre liegen bevorzugt be\ Werten von 
wenigstens 0^ mm und insbesondere bei Werten von wenigstens 0,6 oder 0,7 mm. Besonders bevorzugt sind 
grobe Kugeln mit Durchmessem der Einzelkugel von wenigstens 03 bis 1 mnoL Obergrenzen fur die KugelgroBe 
konnen praktisch frei gewahlt werden und liegen beispielsweise im Bereich von einigcn Millimetcm, insbesonde- 
re bis etwa 5 mm. Wciterhin bevorzugte Obergrenzen liegen bei 3 bis 4 mm und insbesondere bei Werten von 
etwa 2 ram. Besonders gceignetc Bereichc fur die Kugel- beziehungsweise Perlenform im Sinne der erfindtmgs- 
geraaBen Lehre sind die foigenden: 0,5 bis 5 mm, bevorzugt Ofi bis 3 mm und insbesondere 1 bis 2 mm. 

Die Rieselfahigkeit des kugelformigen Gutes ist fiir praktisch beliebig lange Zeitraume der Lagerung und 
auch unter solchen Bedingungen gewahrleistet, unter dencn feinkomige beziehungsweise pulverformige Wert- 
stoffgemische der hier betroffcnen Art zu Verbackungen beziehungsweise Verklebungen fuhrcn. Belastigungen 
durch pulverformige /Vnteile sind ausgeschlossen. Die Asthctik der KugclauBenflachc — beispielsweise nach 
Farbe oder geschlossener HQllenstruktur - ist frei einslellbar. Gleichzeitig bestcht praktische Freiheit in der 
Wahl beziehungsweise Variation der Auswahl und Zusammenseuung der Komponenten des Mehrstoffgemi- 
sches. 

Die Herstellung der erfindungsgemiB agglomerierten beziehungsweise granulierten mehrschichtigen 

Zubereitungen in Kugelform 

Die zum Auftrag der Hullsubstanz auf das Tragerkom einzuseuende Technologie fallt in den Bereich der 
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Schalenagglomeration beziehungsweise SchalenaggregatioiL In dies«n Zusammenhang kann e™eut Bezug 
eenommen werden auf das bekannte Fachwissen der in Buchform erechienenen und aivor atierten Veroff entli- 
chungW.Pietscha.a.0,-SlZEENLARGEMENTBYAGGLOMERATIOhP. 

Gaieralisierend sind die geeigneten Herstellungsverfahren dadurch gekennzeichnet, daB man das Kemmate- 
rial in FoiTO eines vorgebildeten Tragerkorns mit dem feinteiUgen Gut der HiUkubstanz in Gegenwm des 
Binders in flieBfahiger Zubereitungsform umhuUend aggloraeriert beziehungsweise granulicrt und den Binder 
verfestigt Die im Prinzip moglichen und die crfindungsgemaB bevorzugten Wege zur HerstcUung des Kenima- 
terialsmigerkoms sind zuvor im zugehorigen Unterlcapitel bereits dargestellt Auf diesc Angaben wird luer 
verwiesen. AJs flieBfahige Binderphase sind eincrseits insbesonderc waBnge Zubereitungen der Bmdersv^stan- 
zen geeignct, wobei hier insbesondere Losungen imd/oder Emulsionen in Betracht kommen. besonders bevor- 
zugtistaber der Einsatz des Kndersals flieBfahige Schmdze. • j „ j -a.— 

In an sich bekannter Weise konnen die beiden hier angcsprochenen Verfahrenstypen m der Form durebge- 
fiihn werden. dafl die flieBfahige Zubereitung des Binders m das zu agglomcnerende bezichungswise zu 
granuDerende Gut verspruht wird. wobd gleichzeitig Kemmateiial und die feintdUgen Festetcrffpartikel to 
Hullsubstanz der Agglomerationszone zugegeben und hier vorzugsweise hinrcichend bew^ werdea Das 
Coaten der Tragerkomer laBt sich dabei in an sich bekannter Weise in Vemmdem. m anderen MBchromchtun- 
een aber auch in der Wirbelschicht durchfiihren. So wird beispielsweise das Kemmatcnal m einein Mtscher nut 
der klebrieen FlieBphase des Binders besprOht Die im Vergleich zum Kemmatenal femercn Teilchen kleben an 
der OberMche des Kemmaterials, das roOend bewegt wird, fest und biiden don die gewunschte SchiJenumhai- 
lung. Weitere geeignete Vorrichtungen sind Vemmder (Spheronizer), Dragierbimen. Drehtrommeln und die 
bereits genanntenWirbelschichtapparaturea . , . j „ . j- .i u-ii. _ 

Wird mit waBrigen Zubereitungen des Binders gearbeitet. schfieBt sich m der Regel an die«|n UmhuUui^s- 
schritt eine Trocloiungsstufe an. Der Einsatz von Schmelzen des Binders beziehungsweise Bmdergemisdies 
kann auf diesezusattlicheArbeitsstufeverzichten. 

Zum Verspruhen der fUeBfahigen Binderzubereitung wird in einer bevorzugten Ausfuhrungsform die Mitver- 
wendung eines Treibgases unter Einsatz von MehrstoffdOsen vorgesehen. Dabei kann m einer besonderen 
Ausfuhrungsform wie folgt gearbeitet werden: ZusateBch zn der insbesondere mit cnnan Treibgas emgetrage- 
^en BiXschmelze wird ei^e weitere HeiBgasphase - in der Regel heiBe Luft - m J» ^.^'"'"^^ 
Gut eingeblasen. Moglich wird damit die kurzfristige Einstellung und Optimienmg des ^kroklimasim Berach 
der Feststoffobernachen und damit die Optimiening des Auftrags und der Spre.mng der Bmderschmelze auf den 
miteinander in Haftkontakt zu bringenden Oberflachea Diese ^^^''^^^ 

soriShten flieBfahigen Binder, insbesondere einer entsprechenden Bmderschmelze, kann dabei 1-stufig oder auch 
mehrstufig durchgefflhrt werden. Geeignet ist hier beispielsweise eine stufenweise Behandhmg m aufemander- 

^°Die Ten»era^*^mig insbesondere im Fesistoffgut im Rahmen einer Sdunelzaggloraeration wird weitge- 
hend durZdie Temperatursensitivitat der miteinander in Kontakt zu bringemlen WertstoKe beaehungsweise 
Wertstoffanteile bestimmt Im allgemeinen wird die Temperatur des Festetoffgutes ma«mal mi BereicA 45 
od«60»C und damit hochstens im Bereich der Schmelztemperatur des Bmders gehaitea Unter Berucksichti- 
sune der hohen SensibiKtit wenigstens ausgewahltcr Bestandteile des Feststoffgutes ist es jedoch m bevorzug- 
S> AusfOhnmgsformen der Erfindung vorgesehen. das feste Einsattgut etwa be. Raumtemperatur oder nur 
schwach erhShten Tempenituren zu halten und mitteU der EinsteUung des Mdciokhmas uber erne euigebtasene 
SSph^eLAuft^ und die Spreitungdes Binders auf denFesW^ 

einer substantiellenAnhebungderGuttemperaturzu kommen. , d j- 

Im nachfoigenden werden aUgemeine Angaben zuWertstoff en und WertstoffgeinischenzusammengefaBt. die 
im RsLen der erfindungsgemaBen Lehre im mgermatetial umi/oder in der Hifflsubstanz zum Einsatz kom- 

"* Der Geh^it der Mittel an Tensiden einschlieBHch der Seifen betragt insgesamt vorzugsweise 1 5 bis 40 Gew.-% 
und insbesondere 18 bis 30 Gew.-%. * • . -j l. 

Als Tenside kommen dabei - insbesondere auch nn Trageitom - sowohl Aniontenside als auch gememsam 
anionische und nichtionischcTenside in Betracht . „ ^ , « ^ rii.e«„.w««.»- ^ h 

Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugsweise C-CrAIkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d. h. 
Gemische aus Aiken- und Hydroxyalkansulfonatcn sowie Disulfonaten, wie iMn sie beispielsweise aus 
C,2-C,rMonoolefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfomeren mit gMformigcm 
SAwefeltrioxid und anschlicBende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt. m Be- 
tracht Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C,2-C,g-Alkanen beispielsweise durdi Sulfochloncnmg odor 
Sulfoxidation mit anschlieBcnder Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen werdea Weiterhm geeignet smd 
auch die Ester von p-SutfofettsSuren (Estcrsulfonate), z. B. die ^-sulfonierten Methylester der hydnerten Kokw-. 
Pahnkem- oder TalgfettsSuren. sowie dercn Disalze. So kommen auch sulfiertc Fettsaureglycennestcr m Be- 
tracht Unter Fettsaureglycerinestem sind die Mono-. Di- und Triester sowie dercn GcmBche zu verstehcn, wie 
sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem Monoglycerin nut 1 bis 3 Mol Fcttsaure oder bei der 
Umestening von Trigiyceriden mit 03 bis 2 Mol Glycerin erhalten werdea Bevorzugte suBierte Fettsaureglyce- 
rinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesattiren FettsSuren mit 6 bo 22 Kohlenstoffatomen, beispielswei- 
se der Capronsaure, Caprylsaure. Caprinsaurc. Myristinsaure. LaurinsSur^ ^'^r2^*'!I^?!S!!III^Hl^f„„S 
Behensaure. Die Sulfierprodukte steDen ein komplexes Gemisch dar. das Mono-. Di- >»dTngbcendsutfoi»te 
mit u-standiger und/oder innenstandiger Sulfonsauregruppierung enthalt Als Ncbenprodukte biMmsich sulfo- 
nier« Fettsluresalzc. Glyceridsulfate, Glycerinsulfate. Glycerin und Seifen. Geht man bei dw Suffienmg yon 
gesattigten Fettsauren oder geharteten Fettsaureglycerinesrergemischen aus. so kami der Anted der n-sulfonier- 
ten Fettsaure-Disalze je nach Verf ahrensfiihning durdiaus bb etwa 60 Gew.-% betragea 
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AJs AJk(en)ylsulfatc werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwcfelsaurehalbestcr der 
Ci2 — Ci8-Feilalkohole beispielswcise aus JCokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, MyristyK Cetyl- oder 
Stcarylalkohol odcr dcr Cio— Cw-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlan- 
ge bcvorzugt Wcitcrhin bcvorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, wekrhe einen synthed- 

5 scben, auf petrochemischer Basis hergesteUten geradkettigen AJkylrest enthaltea die ein analoges Abbauverhal- 
ten besiuen wie die adaquaten Verbindungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechni- 
schem Interesse sind Cie— C]8-Alk(en)ylsulfate insbesondere bevorzugt Dabei kaxm es auch von besonderem 
Vorteil und insbesondere fur maschinelle Waschmittel von VorteiJ sein, Ci6— Ci8-Aik(en)ylsulfate in Combina- 
tion mit niedriger schmelzenden Aniontensiden und insbesondere mit solchen Aniontensiden, die einen niedrige- 

10 ren Krafft-Punkt aufweisen und bci rclativ nicdrigen Waschtcmperaturen von beispielsweise Raumtemperatur 
bis 40** C eiae geringe KristaUisationsncigung zcigcn, einzusctzcn. In eincr bcvorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung enthaJten die Mittel dahcr Miscbungen aus kurzkettigcn und langkcttigen Fcttalkyisulfaten, vorzugs- 
weise Mischungen aus Ci2— Cu-Fettalkylsulfaten oder C12— CirFcttalkylsulfaten mit Cie— Cu-Fettalkyfeulfa- 
ten oder Qj— Ci€-Fettalkylsulfaten mit Cie— Cis-Fettaikylsulfaten. In eincr weiteren Ausfuhrungsform der 

15 Erfindung werden jedoch nicbt nur ges^ttigte Alkylsulfate, sondem auch ungesattigte Alkenylsuifate mit einer 
Alkenyflcettenlange von vorzugsweise C16 bis C22 eingesetzL Dabei sind insbesondere Mischungen aus gesattig- 
ten, uberwiegend aus bestehenden sulfienen Fettalkoholen und ungesattigtea uberwiegend aus Cis beste- 
henden sulfierten Fettalkoholen bevorzugt beispielsweise solche, die sicb von festen oder flussigen Fettalkohol- 
mischungen des Typs HD-Ocenol* (Handelsproidukt des Arnndders) ableitea Dabei sind Gevrichtsverhaitnisse 

20 von Alkylsulf aten zu AJkenylsulfaten von 10 : 1 bis 1 : 2 und msbesondere von etwa 5 : 1 bis 1 : 1 bevorzugt 

Auch 23-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemftfi den US-Patentsdiriften 3^^258 oder 5fii75fi4\ herge- 
stellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem Namen DAN* erhalten werden 
konnea sind geeignete Aniontcnsidc. 
Auch die Schwefelsauremonoestcr der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid cthoxylierten geradkettigen oder ver- 

25 zweigten C7—C21- Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte C9—Cir Alkohole mit im Durchschnitt 3^ Mol Ethylen- 
oxid (EO) oder Ci2--CirFettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind gceignet Sie werden in Waschmitteln aufgrund ihrcs 
hohen Schaumverhaltens nur in relativ geringen Mengea beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, 
eingesetzt 

Bevorzugte Aniontenside sind auch die Sahc der Alkylsulfobemsteinsaurc, die auch als Sulfosucdnate oder 
30 als Sulfobemsteinsaureester bczek:hnet werden und die Monoesier und/oder Diester dcr Sulfobemsteinsaure 
mit Alkoholea vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere eihoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzug- 
te Sulfosuccinate enthalten (V bis Cig-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte 
Sulfosucdnate enthalten einen FettaUcoholrest der sk:h von ethoxylierten Fettalkoholen ablettet die fur sich 
betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiedenim Sulfosucdnate, 
35 deren Fettalkohol-Reste sk;h von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung ableitea 
besonders bevorzugt Ebenso ist es auch mdglkrh, Alk(en)ylbemstem5aure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlen- 
stoff atomen in der Aik(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen. 

Bevorzugte Aniontenside sind jedodi Alkylbenzolsulfonate und/oder sowohl geradkettige als audi verzweig- 
te Alkylsul^te. 

40 Zusatzlich zu den anionischen Tensiden kommen auch Seifea vorzugsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gcw--%, 
bezogen auf das gesarate Mittel, in BetrachL Geeignet sind beispielsweise ges^ttigte Fettsaureseifea wie die 
Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure, hydrierte ErucasSure und Behensaure sowie 
insbesondere aus naturlichen Fettsaurea Z- B. ICokos-, Pahnkem- oder Talgfetts^urea abgeleitete Seifengcmi- 
sche. 

45 Die anionischen Tenside und Seifen konnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze sowie als 
losliche Salze organischer Basea wie Mono-, Di- oder Triethanolamia voriiegea 

Vorzugsweise liegen die anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form 
der Natriumsalze vor. 

Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterwcise ethoxylicrte, insbesondere 

50 primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C- Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro 
Mol Alkohol eingesetzt in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-SteUung methyiverzweigt sdn kann 
bzw. Imeare und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kana so wie sie ubUcherweise m Oxoalkoholre- 
sten vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ur- 
sprungs mit 12 bis 18 C-Atomea z- B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, tmd durdisduiittlich 2 bis 8 

55 EO pro Mol Alkohol bcvorzugt Zu den bcvorzugten ethoxylierten Alkoholen gehoren beispielsweise 
C12-C14- Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cs—Cn- Alkohole mit 7 EO, Ci 3 ~Ci 5- Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO 
oder 8 EO, Ci 2— dg- Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesea wie Mischungen aus 
Ci2—Cu- Alkohol mit 3 EO und C| 2— Cis- Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylienmgsgrade steUen 
statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt cine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnea 

M Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengtc Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates, 
NRE). Zusaulich zu diesen nicht ionischen Tensiden konnen auch Fcttalkohole mit mehr ak 12 EO emgesetzt 
werdea Beispiele hierf Or sind Talgfettalkohol mil 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

AuBerdera konnen als weitcre nichtionische Tenside auch Alkylglykosidc der allgemeinen Formel RO(G)x 
eingesetzt werdea in der R einen primiren geradkettigen oder methylverzweigtea insbesondere in 2*Stellung 

65 methyWerzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugswebe 12 bis 18 C- Atomen bedeutet und G das 
Symbol ist das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomea vorzugsweise fur Glucose, steht Der Oligomeri- 
sierungsgrad x, der die Vertetlung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt ist eine beliebige Zahl 
zwischen 1 und 10; vorzugsweise liegt x bei 12 bis 1,4. 
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Einc wcitere Klasse bcvorzugt eingcsetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches 
Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensideiv insbesondere zusammen mit aikoxylierten 
Fettalkoholen und/oder Alkyiglykosiden, eingcsetzt werden, sind alkoxylierte. vorzugsweise cthoxylierte oder 
ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise rait 1 bis 4 iCohienstoff atomen in der Alkylket- 
tc, Insbesondere Fettsauremethylester, wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 5 
beschricben sind oder die vorzugsweise nacfa dem in der intemationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 
beschriebenen Verf ahren hergestellt werdca 

Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N J4-diniethylaminoxid 
und N-Talgalkyl-N^-dihydroxyediylaminoxid. und der Fettsaureaikanolamide konnen geeignet sein. Die Men- 
ge dieser nichtionischen Tenside foetragt vorzugsweise nicht mebr als die der ethoxyUerten Fettalkohde, lo 
insbesondere nicht mefar als die Halfte davoa 

Wcitere geeignete Tenside sind PolyfaydroxyfettsSureamide der Fonncl (I), 



r3 15 

I 

R2-C0-N-tZ] (I) 
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in der R^O fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, fur Wasserstoff, einen Alkyl- 
oder Hydroxyalkyirest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [2!\ fur einen linearen oder verzweigten Polyhydroxy- 
alkjirest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxyigruppcn steht Bci den Polyhydroxyfettsaureami- 
den handelt es sich um bekannte Stoffe, die ublicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden 
Zuckers mit Ammoniak, einem Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer 25 
Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem Fettsaurechlorid crhalten werden konnen. Vorzugsweise ieiten 
sich die Polyhydroxyfettsaureamide von reduzierenden Zuckem mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, insbesondere 
von der Glucose ab. 

Wic schon zuvor dargestellt erfaBt die Erfmdung die Ausfuhrungsform, daB die Zusammensetzung des 
Tragcrmaterials einerseits und die der Hullsubstanz(en) identisch oder praktiscfa gleich sind und sich dabci 30 
ledigfich durch die TcilchcngroBen der im jeweiligen Materialanteil vorliegenden Feststoffteilchen unterschei- 
den. In wichtigen und bevorzugten Ausfuhrungsformen Uegen aUerdings durchaus Unterschiede in der Zusam- 
mensetzung der Wcrtstoffe beziehungsweise der Wertstoffgemische — einerseits im Tragerkom, anderersetts in 
der HQUsubstanz ^ vor. Hier gilt dann beispielsweise das Folgende: 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfmdung enthalten die komfdrmigen Mittel ein Tragerkom auf as 
Extrudatbasis, wobei der Anteil der extrudierten Komponente(n) 50 bis 80Gew.-%, bezogen auf das gesamte 
Mittel, betragt Es ist dabei weiterhin bevorzugt, daB diese extnutierte Komponente Tenside enthfilt, wobd der 
Gehalt der extrudierten Komponente an Tensiden nicht mehr als 14 Gew.-% und vorzugsweise 6 bis 13 Gew.-Qifo, 
bezogen auf die cxtrudicrtc Komponente, betragt In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung enthalten die Mittel tensidhaltige extrudicrte Trager-Komponenten in den Mengen, daB dadurcfa 0^ bis 40 
10 Gcw.-%, bezogen auf das gesamte Mittel, an Tensiden bereitgesteUt werden. 

Die extrudierten Komponcntcn konnen dabei nach jedcm der bekannten Verfahren hergestellt werden. 
Bevorzugt ist dabei jedoch ein Verfahren gemafi der Lehre des curopaischen Patents EP-B-0486 592 oder der 
Lehre der intemationalen Patentanmeldung WO-A-94/09111. Die GroBe der bevorzugten, nahezu kugelformi- 
gen Trager-Extrudate liegt vorteilhafterweise zwisdien 03 und 2 uMn. 45 

Die Hullsubstanz(en) enthaJt Aniontenside oder anionische und nichtionische Tenside vorzugsweise in Men- 
gen von 30 bis 95 Gew.-%, bezogen auf die Hulkubstanz. Insbesondere kann es bevorzugt sein, daB die 
Hullsubstanz Aniontenside enthalt, aber frei von nichtionischen Tensiden ist Vorteilhafterwcise werden als 
Aniontenside Alkylbenzolsulfonate und/oder geradkettige und/oder verzweigte Alkykulfate eingesetzt Die 
nichtextrudierten granularen und tensidhaltigen Ko^^x>nenten sind dabei vorzugsweise in den Mengen in den so 
Mitteln enthalten, dafi durch sie 2 bis 30Gew.-%, insbesondere 5 his 25Gew.-%, jeweils bezogen auf das 
gesamte Mittel, an Tensklen bereitgesteUt werden. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Eifindung werden tenskihaWge extni^erte Tiiger- 
Komponenten und tensidhaltige nicht-extrudierte Hulkubstanzen eingesetzt wobei das Gewichtsverhaltnis 
tensidhaltige extrudierte Komponente : nichtextrudierter tensldhaltiger Komponente 6:1 bb 2 : 1 und insbe- 55 
sondere5 : 1 bis3 ; 1 betragt 

Die nicht-extrudienen Komponenten, insbesondere die tensidhaltigen Komponenten, konnen nach jedem der 
heute bekannten Verfahren, beispielsweise rainels Spnihtrocknung, HeiBdarapftrocknung, Spruhneutralisation 
oder Granulierung hergestelh worden sein. Insbesondere sind hierbei aniontensidhaltige Komponenten bevor- 
zugt die durch Spruhneutralisation gemaB der alteren deutschen PatentanmeWung P 44 25 958S oder durch 60 
Granulierung und ggf. gleichzeitige Trocknung in einer Wirbelschicht gemaB der Lehre der intematk)nalen 
Anmeldungen WO-A-93/04162 und WO-A-94/18303 erhaJten werden. Die KomgroBenverteilung der nidit-cx- 
tnidierten tensidhaltigen Wertstoffe — auch in der Form von Granulaten — sollte der zuvor angegebenen 
Forderung entsprechen: Wenigstens im Mittel kleiner als das Tragerkom, um dessen UmhGllung sicherzustellen. 
Insbesondere nach der Lehre der WO- A-93/041 62 lassen sich beispielsweise Granulate in-dcr Wirbelschidit von 65 
nahezu beliebiger KomgroBe und KomgroBenverteilung herstellen. Entsprechendes gilt audi fOr die Komgrd- 
Benverteilung anderer granularer Komponenten, beispielsweise ernes Enzym-Granulats, eines Schauminhibitor- 
Granulats, eines Bleichaktivator-Granulats fur deren Einbau in die Hullsubstanz. 
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AJs Enzyme kommcn solchc aus dcr KJasse der Protcasen, Upasen bzw. lipolytisch wirkenden Enzyme, 
Amylascn, Cellulascn bzw. dercn Gemische in Fragc Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen oder 
Pilzen, wie Bacillus subtilis> Bacillus licheniformis, Streptomyces griseus und Humicola insolens gewonnene 
enzymatische Wirkstoffc. Vorzugsweisc werden Proteasen vom Subdlisin-Typ und insbesondere Proteasen, die 

5 aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt Dabei sind Enzymmischungen, beispielsweise aus Protease und 
Amylase oder Protease und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease und CeUulase oder aus 
Ceilulase und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder aus Protease, Amylase und Lipase bzw. lipoly- 
tisch wirkenden Enzymen oder Protease, Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen und Ceilulase, insbesonde- 
re jedoch Protease- uod/oder Upasc-haltige Mischungen bzw. Mischimgen mit lipolytisch wirkenden Enzymen 

10 von besonderem Interesse. Beispiele fur derartige lipolytisch wirkende Enzyme sind die bekannten Cutinasen. 
Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in cinigen Fallen als geeignet erwiesen. Die Enzyme sind vorzugs- 
weise an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hullsubstanzen eingebettet, um sie gegen vorzeitige Zersetzung 
zu schOtzea Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate kann beispielswebe etwa 0^1 bis 
5 Gew.-%, vorzugsweisc 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen. 

15 Beim E^atz in maschinellen Waschverfahren kann es von VorteD sein, den Mitteln ublicfae Schauminhibito- 
ren zuzusetzen. Als Schauminhibitoren eignen sich beispielsweise Seifen natiiriicfaer oder synthetischer Her- 
kunh, die etnen hohen Anteil an Cis— C24-FettsSuren aufweisea Geeignete nichttensidartige Schauminhibitoren 
sind beispielsweise Organopolysiloxane und deren Gemische mit raikrofeiner, ggi silanierter Kiesebaure sowie 
Paraffine, Wachse, Mikrokristallinwachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsaure oder Bistearylethylen- 

2D diamid. Mit Vorteilen werden auch Gemische aus ver^hiedenen Schauminhibitoren verwendet, z. B. solche aus 
Silikonen, Paraffinen oder Wachsen. Vorzugsweise sind die Schauminhibitoren. insbesondere Silikon> und/oder 
Paraffin-haltige Schauminhibitoren, an eine granulare, in Wasser losliche bzw. dispergierbare Tragersubstanz 
gebunden. Insbesondere sind dabei Mischungen aus Paraffinen und Bistearyl-Ethylendiamklen und Mischimgen 
aus Paraffinen und Silikonen auf anorganischen Tragem bevorzugt Granulate, welche Mischungen aus Paraffin- 

25 en imd Silikonen im Gewichtsverhaltnis von 1 : 1 bis 3 : 1 enthalten, sind hlerbei besonders bevorzugt 

Urn beim Waschen bei Temperaturen von 60'' C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, 
konnen Bleichaktivatoren in die Praparate eingearbeitet werden. Beispiele hierfOr sind mit H2O2 organische 
Persauren biklende N-Acyl- bzw. O-Acyl-Verbindungen, vorzugsweise N>l'-tetraacylierte Diamine. p-(Alka- 
noyk>xy)benzolsulfonate, femer Carbonsaureanhydride imd Ester von Polyolen wie GlucosepenuaceUL Weite- 

30 re bekannte Bleichaktivatoren sind acetylierte Mischungen aus Sorbitol und Mannitol, wie sie beispielsweise in 
der europaischen Patentanmeldung EP*A-0 525 239 beschrieben werden. Besonders bevorzugte Bleichaktivato- 
ren sind NXN'JsJ'-Tetraacetylethylendiamin (TAEDX l^-Diacctyl-2,4-dioxo-hexahydro-13f5-triazin (DADHT) 
und acetylierte Sorbitol-MannitoKMischungen (SORMAN). Der Gehalt der bleidmuttelhaltigen Mittel an 
Bleichaktivatoren liegt in dem ublichen Bereich. Insbesondere werden die Blekhaktivatoren in die erfmdungsge- 

35 maBen Mittel in den Mengen emgebracht, daB die Mittel 1 bis lOGew.-9'b und vorzugsweise 3 bis 8 Gew.-%. 
jeweils bezogen auf das gesamte Mittel, an Bleichaktivator enthaltea 

Weitere Inhaltsstoffe der erfindimgsgem&Ben Mittel sind vorzugsweise anorganiscfae und organische Builder- 
substanzen, Bleichmittel, Substanzea welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit p>ositiv beeinflussen, Vergrau- 
ungsinhibitoren, gegebenenfalls Substanzen, welche die LOslichkeit und die Losegeschwindigkeit der einzelnen 

40 grannlaren IComponenten und/oder der gesamten Mittel verbessem, textilweidimacheode Stoffe, optische 
Aufheiler, Farb- imd Duftstoffe sowie alkalische und/oder neutrale Salze in Form ihrer Natrium- und/oder 
Kaliumsalze. 

Als anorganische Buildersnbstanz eignet sich beispielsweise feinkristalliner. synthetischer und gebundenes 
Wasser entfaaltender Zeolith in Waschmittelqualitat Geeignet sind insbesondere Zeolith A und/oder P sowie 

45 ggf. Zeolith X und Mischungen aus A, X und/oder P. Der Zeolith kann als sprilhgetrodcnetes Pulver oder auch 
als imgetrocknete, von ihrer Herstellung nocfa feuchte. stabilisierte Suspension zum Einsatz kommen. Fiir den 
Fall, daB der Zeolith als Suspension eingesetzt wird, kann diese geringe Zus&tze an nichtionischen Tensiden ak 
Stabilisatoren enthalten, beispielsweise 1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf Zeolith, an ethoxylierten C12— CirFettal- 
koholen mit 2 bis 5 Ethylenoxidgruppen, C12— Ct4-Fettalkoholen mit 4 bis 5 Ethylenoxidgruppen oder ethox- 

50 ylierten Isotridecanolen. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengroBe von weniger ak 10 jun (Volu- 
raenverteilimg; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%. insbesondere 
20 bis 22 Gew.-^o an gebundenem Wasser. Zeolithe konnen sowohl in den extrudierten K.omponenten als auch in 
den nicht-extrudierten Komponenten enthalten seia 

Geeignete Substitute bzw. Teilsubstitute fur Phosphate und Zeolithe sind kristalline, schichtfOrmige Natrium- 

55 silikate der allgemeinen Formel NaMSiz02x+i -yH20, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl 
von 13 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind. Derartige krisulline 
Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaisdien Patentanmeldung EP-A-0 164 514 bescfariebea Be- 
vorzugte kristalline Schchtsilikate der angegebenen Formel sind sokiie, in denen M fOr Natrium steht und x die 
Werte 2 oder 3 annimmt Insbesondere sind sowohl P- als auch d-Natriumdisilikate Na2Si:05-yH20 bevorzugt, 

eo wobei p-Natriumdisilikate beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kdnneti, das in der intemationa- 
len Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist Kristalline schichtfonnige Natriumsilikate konnen so- 
wohl in den extrudierten als auch in den nkhtextrudierten Komponenten enthalten seia 

Auch aroorphe Silikate, sogenannte rontgenamorphe Silikate, welche in Rontgenbeugungsexperimenten kei- 
ne scharfen Rdntgenreflexe liefem, wie sie fur kristalline Substanzen typisch sind, sondem allenfalk ein oder 
mehrere Maxima der gestreuten ROntgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungs- 
winkels aufweisen, kdimen Sekund&rwaschvermdgen besiuen und als Buildersubstanzen emgeseut werden. Es 
kann sogar zu besonders guten Buildereigenschaften fuhren, wetm die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungs- 
experimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefera Dies ist so zu interpretieren, daB die 
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Produkte mikrokristalline Bereiche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufwcisen, wobci Werte bis max 50 run 
und insbesondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Besonders bevorzugt sind dabei Silikate und silikatische 
Compounds geraSB dcr altcren dcutschen Patentanmeldimg P 44 00 0243 oder Silikate und Silikat-Compounds, 
bcispielsweise solchc, die im Handel unter den Bezeichnungen Nabion 15^ und Britesil^ (Akzo-PQ) erhaltUch 
sind. Besonders bevorzugt sind audi spruhgetrocknete Natriumcarbonat-Natrinmsilikat-Compounds, die zu- 5 
satzlich Tenside, insbesondere Aniontcnsidc wie ADcyibenzolsulfonate oder AJkylsulfate einschiieBlich der 
2^-Alkyisulfatc cnthalten konnen. Amorphe Silikate und Silikat-Compounds wie die genannten Silikat-Carbo- 
nat-Corapounds konnen cbenf alls im Tragerkom wie auch in der Hullsubstanz entbalten scin. 

2U2satzlk:h zu den Alkalicarbonaten oder anstelle der Alkalicarbonatc, insbesondere der Natriumcarlwnate, 
konnen auch Bicarbonate, insbesondere Natriumbicarbonate in dai Mitteln enthalten sein. Als amorphe Silikate lo 
werden vor allem Natriumsilikat mit einem molarcn Verhaltnis Na20 :Si02 von 1 : 1 bis 1 :4A als amorphe 
Silikate mit Sekundarwaschvcrmdgcn vorzugsweisc von 1 :2 bis 1 :3^ eingesetzt Der Gehalt der Mittei an 
Natriumcarbonat und/oder Natriumbicarbonat betragt dabei vorzugsweise bis zu 20 Gew.-%, vorteilhafterwei- 
se zwisdien 5 und 15 Gew.-%. Der Gehalt der Mittei an Natriumsilikat betragt im aOgemeinen bis zu 30 Gew.-% 
und vorzugsweise zwischen 2 und 25 Gew.-%. 15 

Brauchbare organische Gerflstsubstanzen sind beispielsweise die bevorzugt in Form ihrer Natriumsalze 
eingesetzten Polycarbonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bemsteinsaure, Glutarsaure, Weinsiure, Zuk- 
kersauren, Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsaure (NTAX sofem ein derartiger Einsatz aus okobgischen 
Grunden nicht zu beanstanden isi. sowie Mischungen aus diesea Bevorzugte Salze sind die Sake der Polycar- 
bonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernstcinsaure, Glutarsaure, Weinsiure, Zuckersauren und Mi- 20 
schungen aus diesen. 

Geeignete polymere Polycarboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der Polyacrylsiure oder der Poly- 
methacrylsaure, beispielsweise sokhe mit einer relati ven Molekulmasse von 800 bis 1 50 000 (auf Saure bezogen). 
Geeignete copolymere Polycarboxylate sind insbesondere solche der Acrylsaure mit Methacrylsaure und der 
Acrylsaure oder Methacrylsaure rait Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acr^au- 25 
re mit Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 10 Gew.-Vo Malemsaure enthalten. Ihre 
relative Molekulmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 5000 bis 200 000, vorzugsweise 10 000 
bis 120 000 und insbesondere 50 000 bis 100 OOa Insbesondere bevorzugt sind auch Ter- und Quadropolymere, 
beispielsweise sdche, die gem§B der DE-A-43 00 772 als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maleinsaure 
sowie Vinylalkohol bzw. Vinyialkohoi-Derivate oder gemiB der DE-C-42 21 381 als Monomere Salze der 30 
Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsaure sowie Zucker-Derivate enthahen. 

Weitere geeignete BuiWersysteme sind Oxidationsprodukte von carboxy^nippenhaltigen Polygiuoosanen 
und/oder deren wasserloslichen Salzen, wie sie beispielsweise in der interaationalen Patentanmeldung WO- 
A-93/08251 beschrieben werden oder deren Herstellung beispielsweise in der intemationalen Patentanmeldung 
WOA-93/161 10 bescbrieben wird 35 

Ebenso smd als weitere bevorzugte Buiklersubstanzen auch die bekannten Polyasparaginsauren bzw. deren 
Salze und Derivate zu nennen. 

Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacctalc, wclchc durch Umsetzung von Dialdehyden mit Polyol- 
carbonsauren« welchc 5 bis 7 C-Atomc imd mindestcns 3 Hydroxylgnippen aufweisen, bcispielsweise wie in der 
europaischen Patentanmeldung EP-A-0 280 223 beschrieben erhalten werden konnen. Bevorzugte Polyacetale 40 
werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus 
Polyolcarbonsaurcn wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure eriialten. 

Die organischen Buildersubstanzen konnen sowohl im Tragerkom als auch in der Hiillsubstanz eingesetzt 
werden, wobci dcr Einsatz im Tragerkom bevorzugt sein kann. 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H2O2 liefemden Verbindungen haben das Natriumperborat- 45 
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind 
bebpielswebe Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperfaydrate sowie H2O2 liefemde persaure 
Salze oder Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazdains&ure oder Diperdodecandis&ure. Der 
Gehalt der Mittei an Bleichmitteln betragt vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% und insbesondere 10 bis 20 Gew.-%, 
wobei vorteilhafterweise Perboratmonohydrat eingesetzt wird. Die Bleichmittel konnen sowohl im Tragerkom so 
als auch in der Hullsubstanz des Mittels enthalten sein. Dabei ist es bevorzugt, Perborate uber das Tragerkom in 
das Mittei einzubringen, wahrend Percarbonate vorzugsweise in der Hullsubstanz eingesetzt werden. 

Zusatzlich konnen die Mittei auch Komponenten enlhaitca welchc die Ol- und Fcttauswaschbarkeit aus 
Textilien positiv beeinflussea Dicser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Tcxtil verschrautzt wird, das 
bereits vorher mehrfach mit einem erfmdungsgemaBen Waschmittel, das dicse 61- und f ettlosende Komponente 55 
enthalt, gewaschen wird. Zu den bevorzugten ol- und fettlosenden Komponenten zahlen beispielsweise nichtio- 
nische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose rait einem Anteil an Methoxyl- 
Grappen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf 
den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsaure 
und/oder der Terephthalsaure bzw. von deren Derivatea insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten 60 
und/oder Polyethylenglykolterephthalaten oder anionisch und/oder nichtionische modifizierten Derivaten von 
diesen. Diese Substanzen konnen sowohl im ICem als auch in der HQlle enthalten sein, wobei ihr Gehalt m der 
Hulle bevorzugt ist 

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgeI5sten Scfamutz in der Flotte suspendiert 
zu halten und so das Wiederaufziehen des Schmutzes zu verhindem. Hierzu sind wasserldsliche KoUoide meist 65 
organischer Natur geeignet beispielsweise die wasserloslichen Salze polymerer Carbonsauren, Le'mi, Gelatine, 
Salze von Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren 
Schwef elsaureestera der Cellulose oder der Starke. Auch wasserlosliche, saure Gmppen enthaltende Polyamide 
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sind fur diesen Zweck geeigncL Weitcrhin lassen sich losliche Starkepraparate und andere als die obengenann* 
ten Starkeprodukte verwenden, z.B. abgebaute Starke, Aldehydsiarken usw Auch Polyvinylpyrrolidon ist 
brauchbar Bevorzugt werden jedoch Celluloseether, wie Carboxyraethylcellulosc (Na-Salz), McthyiccUulose, 
Hydroxyalkyi-cellulose und Mischether, wie Methy [hydroxy ethylcellulose, McthythydroxypropylccUulosc, Me- 
thyicarboxymethyicelhilose und deren Gemische, sowie Pdyvinylpyrrolidon beispielsweisc in Mengen von 0,1 
bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Mind, eingesetzL Auch diese Substanzen kounen sowohl im Kcra ab audi in der 
HuUe, insbesondere aber auch im Binder enthalten scin. 

Die Mittel konnen auBerdem Bestandteile enthalten, welche die Losegeschwindigkeit der cinzelncn Kompo- 
nenten und/oder des gesamten Mittels erhdhen. Zu den bevorzugt eingesetztcn Bcstandteilcn gehorcn insbeson- 
dere Cs— Cts-Alkohole tntt 10 bis 80 Mol Ethylenoxid pro Mol AlkoboL beispielsweise Taigfettalkohol mil 30 EO 
und Taigfettalkohol mit 40 EO, aber auch Fcttalkohole mit 14 EO, sowie Polyeihylcnglykolc mil eincr relativen 
Molekulmasse zwischen 200 und 2000. Weitere geeignete Substanzen werden beispielsweise in der intemationa- 
len Patentanmeldung WO-A-93/0217 Sbeschrieben. 

Die Mittel konnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsaure bzw. deren Aikalimctall- 
salze enthaltea Gceignet sind z. B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilinc>-4-raorpholino-13r5'triazinyl-6-aniino)stilben- 
2,2'-disulfonsaurc oder glcichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Dieth- 
anolaminogruppe, eine Methylarainognippe, eine Ajiilinogruppc oder eine 2-Methoxyethylaminognippe tragea 
Weitcrhin konnen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryie anwesend sein, z. B. die AJkalisalze des 
4,4'-Bis(2-sulfostyTyI)-diphenyls, 4,4'-Bis(4-chIor-3.sulfostyTyl)-diphenyJs, oder 4-(4-Chlorstyryl>4'-(2-sul'osty- 
ryl)-diphenyis, Auch Gemische der vorgenannten Aufheller konnen verwendet werden. 

Ab neutrale Salze konnen vor allem Sulfate, gegebenenfalls und insbesondere in Reinigungsmitteln audi 
Chloride enthalten seia 

Einige feinkomige Komponentcn konnen auch dazu benutzt werden, vorhandene Granulate abzupudem, 
dadurch beispiclswebe KJebrigkeiten der Granulate zu vcrringem und die Schuttdichtcn der einzelnen Granula- 
te als auch des gesamten Mitteb zu erhdhen. Geeignete derartige Oberflachenniodifizierer sind aus dem Stand 
der Technik bekannt Neben weiteren geeigneten sind dabei feinteilige Zeolithe, Kieselsauren, aroorphe Siiikate, 
Fettsauren oder Fettsauresaize, beispielswebe Caldumstearat, msbesondere jedoch Fallungskieselsauren, Mi- 
schungen aus Zeolith und KJeselsauren oder Mischungen aus Zeolith und Caldumstearat bevorzugt Interessan- 
te Ergebnbse — und gegebenenfalls sogar auch Verbesserungen bez&gUch der Wiederauflosbarkeit der Agglo- 
merate in waflrigcr Flotte — haben sich auch beim Einsatz der Entschaumerkomponente als gegebenenfalls 
zusatzlichcs Abpuderungsmittel ergeben. Feinteilig feste Zubereitungen auf Basis von Silikonol als Komponente 
mit Entschaumerwirkung konnen in dieser Form in der AuBenhulle der Granulatkugeln gelagert und von einer 
unerwunschten Interaktion mit ohnehin losungsbehinderten Mischungsbestandteilen der Hullsubstanz abge- 
schirrotwerdea 

Beispiele 

Unter BnsaU der in der nachfolgenden Tabelle 1 aufgelisteten Wertstoffbestandteile eines Textilwaschmittel- 
gemisches wird gemaB den Angabcn der EP-B 0 486 592 mitteb Extrusion, Abschlaggranulation, Verrundung 
und nachfolgcndcr Trocknung cin Rohextnidat hergestellt, desscn TeifehengroBenverteilung — bestimmt als 
Siebzahlen-Gew.-% — in der nachfolgenden Tabelle 3 zusammengefaBt ist 

Die Zusammensetzung dieses Rohextrudates ist wie folgt: 

TabeUe 1 



Zusammensetzung Rohextnidat Gew.-% 

Zeolith A 27,1 

Soda 11,4 

Na-Perborat-Monohydrat 17,4 

Na-Sulfat 5,1 

C9-Ci3-Alkylbcnzolsulfonat Sfi 

Taigfettalkohol mit 5 EO 0,7 

Ci2-CirFettalkohol mit 7 EO 43 

Copolymeres Natnumsalz der Acryisaure 7,1 

Ci2— CirFettsaurescife 1^ 

PEG 400 3,0 

Natriumsilikat (Na20 : Si02 1 : 2,0) 2,1 

Aufheller 0,4 

Wasser W 

Salze 05 



Das granulare Rohextrudat wird im nachfolgenden Arbeitsschritt als Tragermaterial (Tragerkom) mit den in 
der Tabelle 2 zusammengefaBten weiteren Wert- und Hilfsstoffe (Hullsubstanz) unter Einsatz der nachfolgend 
nodi identifizierten Binder im Sinne einer Schalenaggloracration vcreinigt In der Tabelle 2 sind dabei zusauUch 
die Mengenverhaltnisse - in Gcw.-%, bezogen auf die Summe von Tragerkom und Hfllbubstanzen — fGr die 
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im AgglomerationsprozeB eingesetzten Komponenten angegebea 

TabeUe2 

Zusammensctzung Fcrtigprodukt Gcw.-% 

Rohextrudat 663 
Graniilat aus 85 Gcw.-% der Natriumsalze von 15^ 
Kokosf ettalkofaolsulfat und Talgf ettalkoholsulfat im 
Gewichtsverhaltnis 1 : 1, 12 Gew.-% Natriumsulfat, Rest 
unsulfierte Anteilc und Wasscr; hergesteUt durch 
Granulierung und gleichzeitig Trocknung in der 
Wirbelschicht 

Tetraacetylethjiendianiin-Granulat 

Entschaumer-GranuJat auf Basis einer Abmischung von 3,64 
Silikondl Starke und Fettalkohol 

Soil repellent 2fi 
Enzym-Gemiscfa 136 
Abpuderungsmittel \J5 
Duftstc^e 0,42 

Die nachfolgende Tabelle 3 faBt die KomgroBenverteQung — bestimmt nach Siebzahlen in Gew.*% — fur das 
Rohextrudat (Tragerkom) und die Zusatzstoffe (Hullsubstanzen) zusammen. Unter Beriicksichtigung der Men- 
genverhaltnisse gemaB Tabelle 2 zum AnteO des Rohextnidats/Tragerkom einerseits und der zusatziich als 
Hullsubstanz eingesetzten Mischungskomponenten wird ersicfatlich,daB in dem weitaus uberwiegenden Teil der 
gebildeten kugelfonnigen Granulate das Tragerkom durch Rohextrudatteilchen eines Teilchendurchmessers > 
1,0 mm gebildet wird. 



10 



15 



20 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



19 



DE 195 47 457 Al 



at 
c 

2 1 

1 E 
a 

< 



ii 

Ui ^ 



o. 

I 
o 

CO 



E 



u 

lA 

C 
UJ 



Q i S 
UJ o «J 

DQ 3E 



0) » CO 

r m < 



S 
o 



c 



<D_ 0> O 

cm" csT ri CO 



CNJ CO 
CD 



04 



^ CO 



w ^ 



OT g CM 



CM 



CO 



00 O) OO (33 



O) CD 



GO CO QO 5 J3 ^ CM 



^ ^ "I «l CO CO 

■ ■ s g o 



a> (D 



(D 



E 

I 



CD in 



^ ^- r-*' 

o" lO" V 
CO 



^ CM 



o" $2 5 ® ^ 



CM CM 

o" cT 



O CO 



CO* 



E 
E 




65 



Das Aufloseverhalten der jeweiligen Agglomeratkugeb wird mittels des 1--Test" bestimmt Hierzu wird das 
jeweils zu untersudicnde Agglomerat untcr den im nachfolgenden angegebenen Bedtngungen in Wasser gelOst 
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und der Ruckstand gravimetrisch bestimint Gemcsscn wird dabci dcr Ruckstand (in Gcw.-%) nach einer 
Losezeit von 1^ Minutcn unter Standardbedingiingen und in einer zweiten Bestimmung der Ruckstand in 
Gcw.-% nach einer Losezeit von 5,0 Minuten. Im einzelncn gflt zur DuFchfuhrung dieses L-Tcstes: 
Es wird Stadtwasser mit einer Wasserharte von 16® dH ± 2** dH vcrwcndct 

Die cingesetzten Gerate sind wic foigt definiert: 5 
Laborruhrer mit Digitalanzeige 
Ruhrwelle Lange 350 mm 
PropellerrOhrkopf 0 50 mm 
Handwascfate5t-Siebe0,2 mmMaschenweite 

Qbliches Laborgerftt lo 

Die TestdurchfOhrung crfolgt im einzetoen wic folgt: 
In ein 2000 ml Becherglas werden 1000 ml Stadtwasser gegeben und der Propellerrflhrkopf ca. I^ cm vom 
Becherglasboden zentriert eingesetzt Der Ruhrmotor wird eingeschaltct und auf 800 U/Min. ± 10 U/Min. 
eingestellL Dann werden 8 g des zu untersuchenden Waschmittels eingegcben und 90 Sekunden beziehungswei- 
se 5,0 Min. geruhrt Der Ruhrcr wird entfemt und mit Wasser gereinigt Danach wild die Wascblauge durdi das is 
vorher tarierte Sieb gegossen und mit wenig Wasser das Becherglas ausgespult Das Sieb mit dem Ruckstand 
wird bis zur Gewichtskonstanz im Trockenschrank bei 40*C ± S'C getrocknet und ausgewogen. Es wirddabd 
jeweils mit einer Doppelbestimmung gearbeitet 

Der Riickstandswert (Gew.-%) errechnet skh als 

20 

Ausvaage in g * 100 

Ruckstand % - 

Einwaage in g 

25 

Bei groBeren Diffcrenzen wird eine Dreifachbestimmung durchgefuhrt A.US den Doppel- beziehungsweise 
Dreifachbestiramungen wird ein Mittelwert berechnet 

Zusaulich wird das Aufloseverhalten im sogenannten Schusseltest bestinmit Die Durchfuhrung dieses Testes 
wird dabei wie folgt vorgenommen : 

In einer Waschschussel aus dunklera Kunststoff (bcispielswcisc dunkelrot) werden 25 g des Testmittels m 5 I 30 
Leitungs wasser (30- C) eingegeben. Nach 15 Sekunden wird das Mittel mit der Hand in der Schussel verteilt 
Nach weiteren 15 Sekunden wird ein Frottierhandtuch in die Waschflotte gegeben und wie in einer typischen 
Handwasche bewegt Nach 30 Sekunden wird mit dem Handtuch die Wand der Schussel abgewisdit Nach 
weiteren 30 Sekunden Waschbewegung wird das Handtudi entnommen und ausgewrungen. 

Die Waschlauge wird aus der Schussel abdekantiert und der verbleibeade Ruckstand nach einer Behandiung 3$ 
mit 5 bis 10 ml visuell benotet, dabei bedeuten: 
+ einwandfrel keine erkennbaren Rackstinde 

± vereinzeite aber doch erkennbare und bei kritischer Beurteilung bereits storende Ruckstande 

- deutlich erkennbare und storende Ruckstande in steigender Anzahl und Menge. Agglomerat- bis Klumpenbil- 

dung. ^ 

Die nachfolgenden Beispiele 1 bis 5 geben die naheren Angaben zur Auswahl des Binders nach Art und 
Menge, zum Typ des jeweils eingesetzten Agglomerationsverfahrens und zu den dabei erfaaltenen ICenndaten 
nach den Bewertungskriterien des L-Testes und des Schussel-Tcstes sowie zur KLoragrdBenverteflung der 
Agglomerate gemafi der Erfmdung. 

Zur Durchfuhrung der jeweiligen Agglomerationsverfahren gelten dabei die nachfolgenden allgemetnen 45 
Angaben: 

Alle in der Aggioraerationsstufe niiteinander zu vereinigenden Mischkomponenten werden entsprechend der 
Aufmischrezeptur zusammengewogen und gemeinsam in die ausgewahlte Coating- beziehungsweise Agglome- 
rationsapparatur eingefOlIt 

Der zum Einsatz kommende Binder wird ebenfalls entsprechend der gewahlten Rezeptur — entweder als so 
Schmelze oder als waBrige Zubereitung — ausgewogen und in die Pumpenvorlage eingefflUt Die Coating- 
beziehungsweise Agglomerationsapparatur wird gestartei und gleichzeitig mit der Bediisung begonnea Die 
flieBfahige Binderzubereitung wird auf den bewegten Inhalt der Agglomerationsapparatur gespruht Der Auf- 
spnihvorgang wird innerhalb einiger Minuten, bevorzugt in 1 bis 2 Minuten und auBerstenfalls innerhalb 
5 Minuten abgeschlossen. Nach beendeter Ausspruhung erfolgt noch cine kurze Nachmischung fur ca. 0^ bis 55 
1 Minuten, anschliefiend wird das Agglomerat entnommen. 1st zur Bedflsung ,eine Schmelze verwcndet worden, 
ist damit der ProzeB beendet Bei Einsatz waBriger Binderzubereitungen schlieBt sich ein abschlieBender 
Trocknungsschritt aa Dazu wird das eninomraene Agglomerat in einer Wirbekchichtapparatur mittels Warm- 
luft von ca. 90* C fur den Zeitraum von ca. 5 Minuten getrocknet, die Materialtemperatur darf dabei 
(maximal 70*" Q nicht uberschreiten. €o 

Beispiel 1 

Als Agglomerationsvorrichtung wird in cinem Mischer gearbeitet, in dem das Feststoffgut bewegt und mit der 
Binderphase bespriiht wird Als BinderflQssigphase wird eine 30%ige wafirige Zubereitung des in Textilwasch- 65 
mitteln als Cobuilder eingesetzten und unter der Handelsbezeichnung "SOICALAN* vertriebenen ProduJctes 
verwendet (Natriumsalz eines Acrylsaure-Copolymeren), Diese waBrige Binderzubereitung wird in einer Menge 
von 4 Gew.-% — bezogen auf das zu agglomerierende Feststoffgut — aufgespriiht Dabei wird hier ohne Zusatz 
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der Entschaumerkomponcntc zur Agglomerationsstufe gcarbeitet 

Beispiel2 

In Abwandlung der Technobgic des Beispiels 1 wird das giciche Wertstoffgemisch jetrt in der Wirbelschidit 
unter Einsatz einer Schraelzc von PEG 4000 als Binder der Agglomeration unterzogea Dieses bei Raumtempe- 
ratur festc imd Kaltwasser-loslichc Bindcmittel konunt in einer Mengc von 2 Gcw,-% — bezogen auf zu 
agglomerierendes Feststoffgut zum Einsatz. 

Betspiel3 

Die technische Lehre geniiB Beispiel 1 wird wiederholt Die Entschaumerkomponcntc auf Basis einer Abmi- 
schung von Silikonol, Starke und Fettalkohol wird jeizl jedoch nachtragUch auf das gcbildcte kugelfonnige 
Agglomerat gegeben und dort durcfa EinroUen verfestigt 

Beispiel 4 

Die Lehre des Beispiels 1 wird wiederholt, hier wird jedoch - in Abwcichung von der Lehre des Beispiels 3 - 
das Entschaumergranulat auf Silikon6lbasis unmittelbar dem Mehrsloffgcmisch im Mischer zugesetzt und 
geraeinsam mit den anderen ICornponenten der HQlIsubstanz mittels des eingespruhten Binders im Mehrstoffgut 
gebunden. 

An den Produkten der Beispiele 1 bis 4 werden bestimrat: das jcweilige Komspektrum, die L-Tcst-Werte nach 
1^ Mia und 5,0 Mia sowie die Beuneilung im SchOssehesL Die, jeweils bestinunten Werte beziehungsweise 
Bewertungen sind in der nachfolgendenTabelle 4 zusammengefaBt 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



22 



DE 195 47 457 Al 



Csi CM 

to ^ 



(D O O O 



in 

CM 



^ + 



10 



15 



•2 
o 



00 CD 



moo 



ffl 



20 



25 



CM 

jg 
•5 

ID 



T- in CO 

^ T- 



o o 



5 § 10 CM CM 



E E E E E E 

E E E E E E 

<0 CO CM T- 

T-" o' o' o" o* o" 

A A A A A V 



CM 

a 

CD 



30 



CM 



O + 



40 



O + 



« CD 

= = s 

a oi S 

ess 

£ -5 S 

E E S 

u> o o 

^- » CO 



50 



55 



60 



Die Zahlcnwcrtc zum Komspektrum aus Tabelle 4 zeigen - im Vcrgleich zu den Siebzablen der Tabellc 3 - 
die KomvergroBerung und -veremheitlichung iinter gleichzeitiger nahczu volligcr Beseitigung von Fein- und 65 

StaubanteDeiL . j j r u 

Der Schusseltest in alien Ansatzen der Beispiele 1 bis 4 ist optimicrt Auch die Loshchkeitswerte smd dcutlich 

verbessert odcr zumindestens hinreichend. 
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Die nachfolgenden Beispiele 5 und 6 gchcn von 2 Handclsprodukten dcs Marktes aus» die als Univcrsal-Textil- 
waschmittel in heute ubiicher GranuJatfonn vcrtricbcn werden. Die Siebanalyse dieser beiden riescl^higen 
Feststofformulierungen ist in der nachfolgeodenTabeUe 5 dargestellt 

TabeUeS 

Siebanalyse dcr Ensatzrohstoffe 





Beispiel 5 
Gcw.-% 


Beispid 6 
Gcw.-% 


> 1,6 


1.S7 


1,22 




22.95 


3,41 


> 1,0 nun 


15,23 


5,44 


>0,8 mm 


13,40 


W2 


> 0,4 mm 


27,10 


56,05 


>0,2 mm 


15,23 


20.88 


<0,2 mm 


3.69 


5,36 


> 0,6 mm 


62,5 


32,4 


>0,8 mm 


53,45 


18,19 



Wie aus Tabelle 5 ersichtlich, liegt in dem Granulat gemaB Beispie! 5 der Anteil an Grobgranulat mit 
TeiidiengroBen > 0^ mm bereits uber 50 Gew.-%. Dieses Produkt ist dabei mit Hilfc einer waBrigen Tensidld- 
sung im Lodige-Mischer mit Zerhacker hergesteUt imd anschlieBend getrocknet worden. 

DemgegenQber liegt der grobkomige Anteil im Einsatzmaterial des Beispiels 6 (> 0.8 mm) unter 20 Gew.-%. 

Beispiel 5 

Das pulverfonnig schutt- und rieselfahige Texdlwaschmittelgemisch des Handels mit sdner KomgrdBenver- 
teilung gemafi Tabelle 5 wird unter Einsatz einer Schmelze von Polyethjienglykol mh mittlerem Molekularge- 
wicht 4000 (PEG 4000) als Binder dem Schmehagglomerationsverfahren im Sinne der erfindungsgemSlBen 
Lehre unterworfen. In aufeinanderfolgenden Ansatzen wird dabei die Menge des Binders von 1 Gcw.-% bis 
5 Gew.-% gesteigert 

In alien Vcrsuchen findet die schalenformige Agglomeration der Feinanteile unter Kugelausbildung an die 
grSberen Kerne statt, wobei der mittlere ICugeldurchmesser mit zunehmender Menge des eingesetzten Binder- 
materials cbenfalls steigt Die nachfolgende Tabelle 6 faBt die Produkteigcnschaften der jcweils hergestellten, 
wenigstens weitgchend kugelformigen Agglomerate im Sinne der erfindungsgemaBen Lehre anhand der Sieb- 
zahlverteilimg zusammen. In alien Fallen werden gut 15sliche komformige Agglomerate erhalten, die bcim 
Einsatz des Binders in einer Menge von 5 Gew.-% einen Komanteil > Oj& mm von ca. 85 Gew.-% aufweisea 
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Tabellee 


Al 




Besprubtmh 
Scfamcize 


1^ G«W.-% 
PEG 4000 
% 


2^ Gew.-Vo 
PEG 4000 
% 


4 Gew.-% 
PEG 4000 
% 


5 Gei?.-% 
PEG 4000 
% 


> 1,6 mm 


2,10 


4.1 


6,09 


6,2 




26.58 


28,91 


36.91 


40,48 


> 1,0 mm 


14,95 


12.12 


17,22 


25;22 


> 0,8 mm 


14,15 


15.35 


13,93 


.13,03 


> 0,4 mm 


26,9 


26,60 


20,75 


13,05 


> 0,2 mm 


13,22 


11.85 


. 4,6 




<OJmm 


2,1 


0,85 


0,5 


0.1 


X > 0^8 mm 




60,48 


7445 


84^3 



10 



15 



20 



Beispiel 6 

Das hier zum EinsaU gebrachtc UWM-Handclsprodukt mit vcrglcichswcise fcincrer Komung siche die 
^iebanalvse der Tabelie 5 - wird in einer erstcn Verfahrcnsstufc in cincm LodigeMischcr nut Zerhackcr mit 
Srigen Losung eines Cobuilders fur Textilwaschmittcl (Handelsprodukt -Sokalan'au^ Copobmcrbasis) 
in steigenden Mengen dieses Binders bespruht, verdichtet und anschlicBend getrocknet In der nacWo genden 
Tabelie 7 sind die Siebzahlen der jeweiis erhaltenen Produktc den eingesetrtcn Bmdcnncngen airf "Sokalan -Ba- 
sis zugeordneL Es zeigt sich, daB die KomgroBe mit steigenden Mengen an Binder nach obcn hm vcrschoben 
werdcn kami, gleichwohl liegt die KomgroBe immer noch in breiter Vcrteilung vor. 

TabeUeT 

HandelsGbliches UWM-Granulat im Mischer mit Zerhacker nadigramiliert 



besprufat mit 
Losong 


2^ Gcw.-% 
30 Gcw.-%ige$ 
Sokaian 


3,0 Gew.-% 
30 Gcw.-yoiges 
Sokaian 


3^ Gew.-% 
30 Gew.-%iges 
Sokaian 


4,0Gefr.-% 
30Gevr.*%ige$ 
Sokaian 


> 1,6 mm 


4,44 


3,85 


4,81 


6.21 


> 1,25 mm 


12,10 


14,78 


26,10 


27.75 


> 1,0 xmn 


13,20 


14,25 


17^7 


•20,33 


> 0,8 mm 


21,77 


22,23 


21,45 


19,63 


>0,4mm 


44,29 


40,88 


.28,39 


25,38 


>0«2mm 


3,29 


4.01 


M2 


0,70 


<0«2mm 










X>0,8 mm 


5M1 


55.11 


69^ 


73^ 
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Fur die Weitcrverarbcitung wird das Zwischenprodukt ausgewahlt, das unter Einsatz von 3 Gew.-% des 65 
Binders auf Polymcrbasis hergestellt worden ist und cinen Komantefl > 0^ mm von 55 Gew -% aufweist 

In einer Rcihc nachfolgender Versuche wird dieses Einsatzmaterial wie zuvor besdineben im Mischer nwt 
vcrschiedenen Mengen einer Schmebc von Polyethylcnglykol mit einem mittlercn Mokskulargewicht von 6000 
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(PEG 6000) bcspruht und im crrmdungsgemaBen Sinnc nachgranuiiert. 

Die nachfolgcnde Tabelle 8 zeigt, daB auch hier jetzt ein schalenfdrmiger Aufbau der Feinteike aof den 
AuBenflachen der gr5Beren Partikel eintritt Samtliche Agglomerate sind staubfrei der Feinantei] lumint mit 
stcigcndcr Menge an PEG eOOO-Binder ab. Das Produkt ist zum Qberwiegenden Antcil durch kugeifdnnig 
5 ausgeformte Granulate gebildet 

Tabelle 8 

NachgranuUertes handelsubliches UWM-Granulat 
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mit 3 Gcw.*% 30^oiger SokaUnlosong nachgrumliert 


besprfiht ndt Sckmeizen 


2Gcw.-%P£G6000 


3 Gew.-% PEG 6000 


4Gew.-V»P£G 6000 


> 1,6 mm 




7,20 


12,18 


> mm 


18^ 


26,02 


35,75 


> 1,0 mm 


17,93 


21,26 


24,83 


> 0,8 mm 


20,68 


20.10 


14.11 


> 0,4 mm 


33,72 


23,32 


15,38 


> 0,2 mm 


3.05 


2.10 


0,75 


< 0,2 mm 








> 0^ mm 


63^ 


74^ 


86,87 



PatentansprOche 

1. Mehrkomponentiges schtitt- und rieselfahiges Wasch- und Reinigungsmittel in grobkSrnig abgerundeter 
Angebotsfonn. insbesondere Textilwaschmittel in Perienfona das zus&tzlich hohe Didite mit guter Aufl5s- 
barkeit auch in kaltem Wasser verbindct und dabei vcrgr6Berte Frciheit in der Wahl der Wert- und 
gegebenenfalls Hilfsstoffe ermoglicht, dadurch gekemizeiclmet daB es als abriebfestes, von Staub- und 
Feinanteilen freies Gut der nachfolgenden Komstruktur ausgebiklet ist: 

— haftfest verdichteter Kem aus einem oder mehreren Wert- und/oder Hiifsstoffen, die in waBriger 
Flotte loslich und/oder feinstdispergiert unloslich sind (Kcmmatcrial) 

— umhullt von einer Abmischung gleicher und/oder weiterer Wert- und/oder Hilfsstoffe mit — 
bezogen auf den Durchmesser des Kemmaterials — geringerer indivkiueUer TeilchcngrdBe (HQilsub- 
stanz) 

— wobei diese TeikAen der Hullsubstanz unter Mitverwendung eines in kaltem Wasser lOslichen und 
bei Rauratemperatur festen organischen und/oder anorganischen Bindemittels miteinander und an die 
AuBenflache des Kemmaterials gebunden sind (Binder). 

Z Wertstoffgemisch nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflosung in der waBrigen Flotte 
behindemde, insbesondere bei Wasserzutritt gelbildende und/oder nur langsam losliche Komponentcn der 
Mehrsloffgemische zum wenigstens uberwiegenden Anteil Bestandteil der Hullsubstanz mit vorbestinmi- 
barer individueller TcilchcngrdBe dieser Anteilc sind 

3. Wertstoffgemisch nach Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB seine Komer wenigstens 
annahemd Kugelform besitzea dcren GroSc (Kugeldurchmesser) bevorrugt innerhalb der folgendcn Be- 
reicbe liegt: 03 bis 5 nun, bevorzugt 03 bis 3 mm und insbesondere 1 bis 2 mm, wobei es weiterhin 
bevorzugt sein kann, daB innerhalb einer Produktdiarge das kugelformige Gut in seiner Gesamtheit im 
wesentlichen gleiche KugelgrSOe aufweist 

4. Wertstoffgemisch nach Anspruchen 1 bb 3, dadurch gekennzeichnet, daB das verdichtete ICemmateriai 
wenigstens 15 bis 20Gew.-%, bevorzugt wenigstens 35 bis 40Gew.-% und insbesondere mehr als 
50 Gew.-%, ausmacht — Gew.-% jeweils bezogen auf das gesamte Mchrstoffgcmisch — wahrend der 
Mengenantei! der Hullsubstanz bevorzugt wenigstens 10 bis 15 Gew.-% und insbesondere wenigstens 20 
bis 25 Gew.-%. beirSgt (Gew.-% wie zuvor defmiert). 

5. Wertstoffgemisch nach Anspruchen 1 bis 4, dadurdi gekennzeichnet, daB das verdichtete Kemmaterial im 
Kugelinneren (Tragerkom) beim wenigstens uberwiegenden Anteil des scMtt- und riesclfahigen Feststoff- 
gutes durch nur ein Tragerkom gebildet ist, das seinerscits ein- oder mehrkomponentig ausgebOdet sein 
kann und insbesondere im letzten Fall mittels Verdichtungsverfahren eines Mehrstoffgemischcs bei giek±- 
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zeitiger und/oder nachfolgender Fomngebung zum individuellen Tragerkorn hcrgestcUt worden ist 

6. Wertstoffgeraisch nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das mehrkomponentige Trager- 
korn dcs ICemmaterials uber Verdichtungsverfahren wie NaBgranulation, bevorzugt bei gleichzeitig ver- 
dichtendem Eintrag mechanischer Energie, Schraelzaggloraeration, Spruhaggk>meration in insbesondere 
rotierender Wirbelscfaicht, Walzenkompakderung, insbesondere aber durch Extrusion und verwandte Ver- 
dichtungsverfahren — soweit erforderlich jeweils mit eingeschlossener Formgebung zum individuellen 
Tragerkorn — hergestellt worden ist 

7. Wertstoffgeniische nach Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi das verdichtete Tragerkorn 
aus einer Mehrzahl kleinerer TeUchen unter Mitverwendung eines insbesondere auch in kaltem Wasser 
las&chen Binders aufgebaut ist 

8. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafi das Tragermaterial zum 
wenigstens substantiellen Anteil durch wasseridsliche und/oder f etnstdispers in Wasser unldsliche anorgani- 
sche und/oder organische Komponenten ubiicher Wasch* und Reim'gungsmittel gebildet ist — zum Beispiel 
Texdlwaschmittelbuilder und/oder CobuUder, Alkalisierungsmittel, temperaturstabile Bleicfamittel auf Was- 
serstoffperoxidbasis wie Perboratverbindungcn — , wobci aber auch — bevorzugt in untergeordncten 
Mengen Inhaltsstoffe organischen Ursprungs, zum Beispiel wenigstens weitgehend vergelungsfrei Idsli- 
che Tensklverbindungen, insbesondere entsprechende Aniontenside und/oder Niotenside, Cobuilder, Auf* 
heller und dergleichen, Bestandteil(e) desTragermaterials sein konnea 

9. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet da6»auch wasch- und reioigimgsak- 
tive Enzyme und Enzymzubereitungen als Bestandteil des Trtgermateriais vorliegen, wobei hier bevorzugt 
sein kann, dafi nur in einem nntergeordneten Anteil der Feststoffkugein eozymhaltiges Triigennaterial im 
Tragerkorn zugegen ist 

10. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafi die Huflsubstanz unmittelbar 
auf dem Tragerkorn haftet oder uber (erne) Trennschicht(en) mittelbar haftfest mit dem Tragerkorn verbun- 
den ist 

1 1. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet dafi als Feststoff-Komponenten 
der Hullsubstanz eine oder mehrere dernachfolgenden Vertreter voriiegen: 

' Staub- und/oder Feinanteile beziehungsweise zur Feinteiligkeit zerideinerte Anteile des Kemmate- 
rials 

— langsam IdsHche und/oder vergelende Komponenten und/oder Mehrstoffcompounds 

— ubiiche Bestandteile^ insbesondere auch Kleinbestandteile, von Wasch-und Reinigungsmittein, so- 
weit sie den Arbeitsbedingungen der Verdichtung des Kemmaterials nicht ausgesetzt werden soUen 

— gegebenenfails auch in kaltem Wasser schnell Idsliche Komponenten zur raschen Konditionierung 
der Waschflotte und/oder des zu reinlgenden Gutes 

— Reaktivkomponenten zur nachfolgenden Abreaktion mit weiteren Reaktivbestandteilen des Mehr- 
stoffgemisches nach deren Aufldsung in der w&firigen Flotte. 

12. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet dafi die Feststoffkomponenten 
der Huflsubstanz mit mittleren Teilchengrdfien (Siebzahlen) < 0^ mm, bevorzugt < 0,6 mm und insbeson- 
dere < 0^ auf das Tragermaterial aufgetragen sind. 

13. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 12, dadurdi gekennzek:hnet dafi bei Raumtemperatur flussi- 
ge Anteile des Mehrkomponentengemisches im Kemmaterial und/oder in der Hullsubstanz aufgenonunen 
sind, wobei es bevorzugt sein kann, Nk>tensidverbindtmgen — insbesondere aus der Klasse der Fettalkohol- 
Ethoxylate — zum wenigstens uberwi^enden Anteil dem Kemmaterial zuzusetzen. 

14. Wertstoffgemische nach Ansprfichen 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet dafi die HGllsubstanz 1-schalig 
oder mehrschaiig auf den Tragerkem aufgetragen ist 

15. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 14, dadin-ch gekennzeichnet dafi der HGllsubstanz weitere 
Zusatzstoffe, zum Beispiel zur Beeinflussung der visuellen Erscheinungsform des Fertiggutes — beispiels- 
weisc Farbstoffe, Pigmentc, Aufhcller und dcrgleichcn — zugesetzt worden sind 

16. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 15, dadurch gekennzeidmet dafi der bei Raumtemperatur 
feste Binder die einzelnen Feststoffkomponenten der Hullsubstanz zum wenigstens uberwiegenden Teil 
umhullt und miteinander verbindet und dabei diese Bindung der Hullsubstanz-Pardkei aneinander bevor- 
zugt so hinreichend stabil ausgestaltet ist nennenswerter Abrieb von Feingut unter den Bedingungen 
von Transport Lagerung und Anwendung des grobkomigen Fertiggutes ausscheidet 

17. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet dafi die Hullsubstanz tmter 
Etnsatz des Binders im Rahmen einer Nafi- Agglomeration beziehungsweise-Granuiation oder Schmelz- Ag- 
glomeration beziehungsweise-Granulation auf das Tragerkorn aufgebracht und dort verfestigt worden ist 

18. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 17, dadurch gekennzek:hnet dafi der Binder in Mengen von 
hdchstens etwa 15 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 10 Gew.-% vorliegt wobei Bindergehalte im 
Bereich bis 5 Gew.-%, zum Beispiel 0^ bis 4 Gew,-%, bevorzugt sein konnen — Gcw.-% jeweils berechnet 
als Fesisubstanz bezogen auf die Sunime von Kemmaterial und Hullsubstanz. 

19. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet dafi als Binder insbesondere 
filmbildende organische Komponenten mit Erweichungs- und/oder Schmelzpunkten mcht unterhalb 45* C, 
vorzugsweise von wenigstens 60*'C und insbesondere von wenigstens 75'Q voriiegen, die auch mit Hilfs- 
stoffen, wie Dispergiermitteln und/oder L5sungsvermittlem, abgemischt sein kdnnen. 

20. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet dafi als Binder wasserloslidie 
und/oder wasserdispergierfoare Oligomer- und/oder Polymerverbindungen synthetischea halbsyntheti- 
schen und/oder naturlichen Ursprungs vorliegea 

21. Wertstoffgembche nach Anspruchen 1 bis 20, dadurch gekennzek^et dafi Binder oder Bindergemische 
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cingesetzt werden. die wcnigstens anteilsweise Wert- und/odcr Hilfsstoffe aus dcm Bcrcich dcr Tcxtil- 
waschmincl sind. 

22. Wertstoffgemische nach Anspruchcn 1 bis 21, dadurch gckennzeichnet, daB die AuBenhulic dcs kugeli- 
gen Gutes — gegebenenfalls unter Mitverwendung von feintciligcn Abpudcningshilfen — im Bcreich der 
Rauratemperatur im wesentlichen klebfrei ausgebildet ist 

23. Verf ahren zur Herstellung der Wasch- und Rcinigungsraittcl nach Anspriichen 1 bis 22, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB man das Kemmatcrial in Form eines vorgebiWetcn vcrdicfatctcn Tragerkoms mit dcm 
feinteiligcn Gut der HOllsubstanz in Gegenwan des Binders in flieBfthigcr Zubereitiingsfonn umhuUend 
agglomericrt beziehungsweise granuliert und den Binder vcrfcstigt 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gckennzeichnet. daB rait einer insbesondere waBrigen Zubcrci- 
tung des Binders und nachfolgender Trocknung, bevorzugt jedoch rait einer Schmelzc dcs Binders und 
anschlieBender ICuhlung des beschwhteten Gutes gearbeitet wird. 

25. Verfahren nach Anspriichen 23 und 24, dadurch gekennzekrhnet, daB die flieBfahigc Zubereitung dcs 
Binders in das zu aggiomerierende beziehungsweise zu granulierendc Gut vcr^prfiht wird. wobei bcvorzugt 
unter Mitverwendung eines Treibgases gearbeitet wird. 

26. Verfahren nach Anspriichen 23 bis 25, dadurch gckennzeichnet. daB insbesondere beim Einirag einer 
Binderschmelzc mit Zufuhrung einer zusatzlichcn HeiBgasphase in das zu aggk>meriercnde Gut zur Einstcl- 
lung und Optimierung dcs Mikroklimas im Bercich der Fcststoffobcrflachen gearbeitet wird, wobci bcvor- 
zugt die Tcmperatur diescr zusatzlichen Gasphase uber der Tempcratur des Fcststoffgutes liegL 

27. Verfahren nach Anspriichen 23 bis 26, dadurch gckennzeichnet. daB bei einer Schmebuigglorocration die 
Tempcratur des Fcststoffgutes maximal im Bcreich von 45 bis 60* C und damit hochstens, im Bcreich dcr 
Schmclztemperatur des Binders gchaiten wird, wobei es jedoch bevorzugt ist, mit Teraperaturcn des 
Fcststoffgutes in der Schmelzagglomeration unterhalb der Schmclztemperatur dcs Binders zu arbcttea 

28. Verfahren nach Anspruchcn 23 bis 27, dadurch gckennzeichnet, daB man als ICemmaterial ein Mehrkom- 
ponentcn-Tragcrkom einsetzt, das durch Extrusion dcs Mchrkomponentcngemisches unter Einwiriciing 
erhohter Drucke — vorzugswcise Drucke bis 200 bar und insbesondere im Bcreich von 15 bis 150 bar — rait 
anschlieBender Granulierung und Vemindung dcs insbesondere strangformigcn Extrudates, oder durch 
haftfestg Verdichtung dcs im Ansatz fcintciligercn Mehi^omponentengemischcs mittcls Aggkjmeration/ 
Granulation — gegebenenfalls unter Mitverwendung eines wasserloslichen Binders — auf Tragerkom- 
GroBen von wcnigstens OJS mm, vorzugswcise von wcnigstens 0,6 mm und insbesondere glek^grftBer 
Ofi mm hergestellt worden ist 

29. Anwendung des Vcrfahrcns nach Anspritehen 23 bis 28 zur Oberf uhnmg pulverformigcr und/odcr 
f einkomiger Mehrkomponcntengenuschen aus dcm Bercich dcr Wasch- und Rcinigungsmittel (Emsatzma- 
terial), insbesondere in dcr Angcbotsform handclsublk^er Tcxtil-Schwcrwaschmittel (Schuttdichtcn obcr- 
halb 600 g/1 und insbesondere obcrhalb 700 g/I), in cin grobkomig abricbf cstcs, von Staub- und Fcinanteilen 
freies Gut mit insbesondere Perienfonn. 

3a Anwendung des Vcrfahrcns nach Anspruch 29, dadurch gckcnnzcidmct, daB man im Enisatzmaterial 
gegebenenfalls voriiegendes grobkomigcs Gut (TcflchcngrSBc glcfch/grdBcr 0^ nam. vorzugswcise gldch/ 
groSer 0,8 mm) ak ICemmaterial einsetzt und mit dcm feincrcn Gutantcil als HOllsubstanz unter Mitver- 
wendung eines Binders umhullt und/oder einen hinreichendcn Antcil dcs fontciligen Gutes zum grobk6nu- 
gcn Kemmatcrial haftf est verdichtet und dann mit dcm verbliebenen Rest dcs fcintciligen Gutes umhflllt 
31. Anwendung des Vcrfahrcns nach Anspriichen 29 und 30, dadurch gckcnnzefchnct, daB bei einer haftfe- 
stcn Verdichtung feinteiligerer Gutanteile zum ICemmaterial (Tragerkom) ohne zusatzlichen Einsatz von 
Scherkraften gearbeitet wird, wobci die Verklcbung des feinteiligcn Materials mit einem auch m kaltem 
Wasser loslichen Binder unter moglichst weitgehcndem Erhalt der jeweiligcn Fcinkomstruktnr im verdich- 
teten Kemmatcrial bevorzugt ist 

3Z Anwendung des Verf ahrens nach Anspruchcn 29 bis 31 , dadurch gckennzeichnet, daB Einsatzmateriahcn 
mit Gutanteilen im GroBenbereich des Tragerkoms von wcnigstens 45 bis 50 Gcw.-% der Umwandlung 
zum kugelartig abgerundeten Gut in Perlcnform untcrworfen werden. wobci erf orderlichcnfalls cntsprc- 
chendc Mengenanteilc cincs feincrcn Ensatzmaterials zunachst zum haftfest verdichtctcn Tragerkom 
aufgearbeitet werden. 
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